Digitalisierung

BLECHHULLEN-
KONSTRUKTION 4.0

Schinko verwendet
Solid Edge fur die
Konstruktion samt-
licher Gehause.

Dass auch der
Industriedesigner
far Entwurf und
Ergonomietber-
priufung mit Solid
Edge 3D-Modelle er-
stellt, reduziert den
Uberleitungsauf-
wand und verkiirzt
die Time-to-Market.
(Bilder: Schinko)

Durch parallele Entwicklung wirtschaftlich zu ergonomischen Gehausen: Als Hersteller kunden-
individueller Blechgehause und Verkleidungen ist Schinko darauf spezialisiert, dem intelligenten Innen-
leben von Steuerstanden, Maschinen und Geraten eine asthetische und ergonomisch stimmige auBere
Entsprechung zu verleihen. Die Produktentwicklung erfolgt in enger Zusammenarbeit mit den Kunden.
Vom Industriedesign Uber die Konstruktion bis zur FertigungsUberleitung nutzt Schinko Solid Edge und
Teamcenter aus dem Xcelerator-Portfolio von Siemens Digital Industries Software, erganzt durch Zu-
satzprogrammierung und kompetente Anwendungsbetreuung vom Siemens Solution Partner Acam.
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ie menschliche Haut ist mehr als nur eine

schiitzende Hiille fur den Korper; sie ist ein

hoch funktionelles, lebenswichtiges Organ.

Auch die Hiille von Schaltschranken, Ma-

schinen und Geréten erfiillt eine mehrfache
Funktion. Als trennende Barriere schiitzt sie die AuBenwelt
vor Gefahr durch die Prozesse im Inneren und das Innen-
leben vor auReren Einfliissen. Zugleich ibernimmt sie eine
Rolle als tragendes Element, integriert die Funktion eines
Schaltschranks und bietet schnelle und sichere Eingriffs-
moglichkeiten. Thre Form und Gestaltung tragen maRgeb-
lich zum Wert des Endproduktes bei, denn sie bestimmen
dessen Identitdt und Ergonomie.

Ergonomie in Form gebracht

Ergonomische Formgebung, intuitive Bedienbarkeit und
perfekte Funktion von Gerdte- und Maschinengehdusen
kommen nicht von ungeféhr. Sie sind das Resultat einer
komplexen Kette kollaborativer Produktentstehungspro-
zesse auf dem Weg von der ersten Produktidee bis zur
Anlieferung beim Kunden. ,,Unsere Leistung beginnt mit
dem Industriedesign, das wir in Kooperation mit etablierten

Shortcut

Aufgabenstellung: Schnelle Entwicklung
komplexer Blechkonstruktionen von Design
bis Montage.

Lésung: CAD-Software Solid Edge und
PLM-Software Teamcenter mit ERP-Anbindung
und Betreuung von Acam.

Vorteil: Verkirzte Entwicklungszeit, einheit-
licher Informationsstand, sichere Ubergabe-
und Freigabeprozesse.

Industriedesignern als entscheidenden Faktor fiir den Pro-
dukterfolg mit anbieten”, sagt Michael Schrocker, Leitung
Verkauf, Konstruktion und Entwicklung bei der Schinko
GmbH. Das eigentiimergefiihrte Privatunternehmen mit
Sitz in Neumarkt im Miihlkreis (00) ist in den 30 Jahren seit
seiner Griindung von einem Anbieter kundenspezifischer
Schaltschranke zu einem fithrenden Hersteller von Gerate-
gehdusen und Maschinenverkleidungen aufgestiegen.
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Kollaborative Entwicklung

Design und Engineering erfolgen bei Schinko parallel. Vom
ersten Strich weg arbeiten die Konstrukteure von Schinko
Hand in Hand mit den Industriedesignern auf der einen
Seite und den Konstrukteuren ihrer Kunden an der Entste-
hung ergonomisch stimmiger und konkurrenzfahig produ-
zierbarer Investitionsgtiter. Seit dem Umstieg auf 3D-Mo-
dellierung zu Beginn des Jahrhunderts verwendet Schinko
fir die computergestiitzte Konstruktion Solid Edge von
Siemens. ,Die Verwendung von Solid Edge auch im De-
signstudio unterstiitzt die enge Zusammenarbeit zwischen
den Industriedesignern und uns Konstrukteuren”, berich-
tet Manfred Freudenthaler, seit 25 Jahren Konstrukteur bei
Schinko. ,,So findet ein echter Austausch von Design- und
Konstruktionsdaten statt, vorgegebene Produktionskrite-
rien oder zu verwendende Komponenten flieBen so bereits
in den ersten Designentwurf ein.” Dadurch kénnen beide
Disziplinen weitgehend parallel arbeiten und ihre Ergebnis-
se in die Produktentwicklung einflieRen lassen. Der frither

www.schneidetechnik.at

Digitalisierung

Die Konstrukteure
bei Schinko
schatzen die weit-
reichenden und
komfortablen
Blechfunktionen,
die ihnen Solid
Edge bietet.

ibliche sequenzielle Prozess Entwurf — Modell — Konst-
ruktion — Prototyp wird deutlich abgekiirzt. Das senkt die
Gesamt-Entwicklungszeit erheblich und senkt spiirbar die
Entwicklungskosten. , Die Konstruktion des Gehduses wird
laufend dem aktuellen Konstruktionsstand der Maschine
beim Kunden angepasst”, geht Michael Schrocker ins De-
tail. ,So kann das Produkt vollkommen simultan entstehen
und die Gehdusekonstruktion muss weder auf das Lasten-
heft noch auf die fertiggestellte Maschine warten.”

Dabei setzt Schinko die kundenindividuellen Losungen auf
Basis standardisierter Module um. Diese lassen sich mit
vergleichsweise geringem Aufwand anpassen und kombi-
nieren, ohne ihre getesteten und erprobten Eigenschaften
zu verlieren. Das verkiirzt den Herstellungsprozess, spart
Kosten und reduziert das Anpassungsrisiko im Fall von An-
derungen im Entwicklungsprozess. So ermdglicht Schinko
Gerate- und Maschinenbauern, die Time-to-Market erheb-
lich zu verkiirzen. >>

Die Autforce
Cubes des
Automatisierungs-
und Bildver-
arbeitungs-
spezialisten
Autforce sind eine
modulare Serie
standardisierter
Prifstationen fiir
die automatisierte
Qualitatskontrolle
in metallver-
arbeitenden Be-
trieben. Sie eignen
sich flr stehende
wie sitzende Be-
dienung. (Bild:
Autforce)
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Blechaffine Konstruktion
mit Solid Edge

Auch 20 Jahre nach Einfithrung der 3D-Konstruktionssoft-
ware erfolgt die Konstruktion bei Schinko ausschlieflich
mit Solid Edge. Dabei hat das schnell gewachsene Unter-
nehmen von der leichten Erlernbarkeit von Solid Edge
profitiert, die das Einschulen neuer Mitarbeiter erleichtert.
Ebenfalls profitiert haben die Konstrukteure von haufigen
Weiterentwicklungen und Optimierungen der Software. So
haben etwa die Synchronous Technology und zahlreiche
im Standard verfligbaren Schnittstellen zu anderen CAD-
Systemen (z. B. SolidWorks, Pro/E, AutoCAD, CATIA und
Inventor) den Import von Konstruktionsdaten aus Fremd-
programmen wesentlich vereinfacht und beschleunigt.

,Als ausgesprochener Blechverarbeiter schiatzen wir an
Solid Edge besonders die reichhaltigen Blechfunktionen,
mit denen sich die Vorbereitung fiir den Zuschnitt erheb-
lich beschleunigen lasst”, erklart Manfred Freudenthaler.
,Zusatzlich nutzen wir fiir die haufig benotigte Verrohrung
den Aufsatz Solid Edge XpresRoute, der eine intuitive,
schnelle und zugleich sichere Verlegung der Leitungswe-
ge gestattet.”

Einheitliche Quelle
stets aktueller Informationen

Von der ersten Anlage eines neuen Projektes bis zur Uber-
gabe der Konstruktion an die Fertigung nutzen die Konst-
rukteure bei Schinko die Produktlebenszyklus (PLM)-Soft-
ware Teamcenter von Siemens, ohne dazu die gewohnte
Umgebung der CAD-Software Solid Edge zu verlassen. Als
einheitliche Quelle fiir alle produktrelevanten Informatio-
nen sorgt dieses Datenbackbone dafiir, dass alle Beteilig-
ten stets auf Basis des aktuellen Standes arbeiten konnen.
Zudem verfiigt die Software tiber méachtige Projektierungs-
tools und eine Workflow-Engine, die fiir sichere Ubergabe-
und Freigabeprozesse sorgt.

,,Seit wir in der Entwicklung liickenlos Teamcenter einset-
zen, um dort samtliche Bauteile und Baugruppen abzubil-
den, verwenden wir bereits beim Prototyp bewahrte Teile
und konnen so das Risiko minimieren und den Konstrukti-
onsprozess beschleunigen”, nennt Manfred Freudenthaler
einen wesentlichen Nutzen der Software. ,Da wir TC auch
als Bibliothek fiir fertige Baugruppen wie z. B. Schiebetiir-
systeme nutzen, braucht die Konstrukteurin haufig eine be-

wahrte Losung nur noch an die aktuellen Gegebenheiten
anzupassen.” Das bringt bereits in der Angebotsphase eine
erhebliche Beschleunigung der Unterlagenerstellung.

Entwicklung und

Produktion nahtlos verknlipft

Die Entwicklungsergebnisse stellen die Schinko-Konstruk-
teure der Fertigung in Form von Zeichnungen, Stiicklisten
und Arbeitsanweisungen im PDF-Format und als 3D-Mo-
delle im Dateiformat JT zur Verfligung. Dazu werden mit
Tools von Acam Dokumente in Neutralformaten erzeugt.
Dabei werden Details aus der Zusammenstellung wie z. B.
die erforderlichen Bolzenpositionen in die Abwicklungen
tibernommen”, erldutert Manfred Freudenthaler. ,Damit
konnten wir die Programmierung der Bolzenschweianla-
ge weitgehend automatisieren. Das erspart Zeit und elimi-
niert notorische Fehlerquellen.”

Zusatzlich schuf Acam eine bidirektionale Schnittstelle
zwischen Teamcenter und der ERP-Software AP+. Uber
diese werden zyklisch die Daten aus beiden Systemen ab-
geglichen. Um die Datenmenge nicht ausufern zu lassen,
werden nur die gednderten Informationen iibertragen. Da-
mit konnte Schinko an den beiden Produktionsstatten in
Neumarkt und Budweis (CZ) eine beinahe papierlose Fer-
tigung einfiithren. Diese profitiert nicht nur von der schnel-
leren Informationsweitergabe ohne manuelle Interaktion,
sondern in erster Linie von der Gewissheit, stets auf der
Grundlage garantiert giiltiger Informationen zu arbeiten.
Das eliminiert Fehler, Ausschuss und Nacharbeit beinahe
vollstandig.

,Die bidirektionale Schnittstelle zur ERP-Software hat un-
sere Produktentwicklung und Fertigungsiiberleitung noch

" Den grofSten Nutzen bringt die Software
durch die einfache Zusammenarbeit zwischen
geografisch verteilten Projektbeteiligten bei
uns, beim Kunden und im Designstudio.

Manfred Freudenthaler, Konstrukteur bei Schinko
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Schinko nutzt

die PLM-
Softwareplattform
Teamcenter als ein-
heitliche Quelle der
Wahrheit fur samt-
liche technischen
Informationen und
fur die effiziente,
Fehler vermeidende
Abwicklung

der Freigabe-
prozeduren, die in
Zusammenarbeit
mit Acam an den
Schinko-internen
Geschaftsprozess
angepasst wurden.
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einen bedeutenden Schritt weitergebracht”, konstatiert
Michael Schrocker. ,,Durch die Verwendung aller im ERP-
System gefiithrten Teile, egal ob zugekauft oder im Haus
konstruiert, konnen wir den Go-Live in nur wenigen Tagen
realisieren. Frither benotigten wir dafiir mehrere Wochen.”

Rundumbetreuung macht sorgenfrei

Schinko hat in seiner IT-Abteilung kein eigenes Team zur
Betreuung der technischen Software, denn dazu braucht es
hoch qualifizierte Spezialisten, die schwer zu finden sind.
Diese miissten sich zudem mit erheblichem Aufwand per-
manent auf dem aktuellen Stand der Software halten. , Mit
Acam verbindet uns ein Vollservice-Vertrag, der uns in allen
betrieblichen Situationen schnelle kompetente Unterstiit-
zung aus dem nahen Linz garantiert”, sagt Michael Schro-
cker. ,Die Leistung von Acam geht dabei iiber den reinen
Softwaresupport hinaus und umfasst auch Add-ons, Indi-
vidualprogrammierung und Simulationsdienstleistungen.”

Wettbewerbsfahigkeit
und Resilienz verbessert

In Verbindung mit der ERP-Software schafft Teamcenter
Rahmenbedingungen fiir die Konstruktion und hilft den
Anwendern dabei, Doubletten und die damit verbunde-
ne Mehrarbeit zu vermeiden. Weiter unterstiitzt wird die
Vereinheitlichung der Komponenten durch ein individuell
angepasstes Material-Tool von Acam, das den Konstruk-
teuren im Unternehmen gebrauchliche und gut verfiigbare
Teile vorschlagt.

Teamcenter unterstiitzt Schinko nicht nur durch einen ho-
hen Automatisierungsgrad in Konstruktion und Entwick-
lung und der damit erzielten Zeitersparnis, dem Fachkraf-
temangel zu begegnen. ,Den groRten Nutzen bringt die
Software durch die einfache Zusammenarbeit zwischen
geografisch verteilten Projektbeteiligten bei uns, beim
Kunden und im Designstudio”, erldutert Manfred Freuden-
thaler und erganzt: ,Das ermdglichte uns auch, anlasslich
des Shutdows wegen Covid-19 unsere Konstrukteure ins
Homeoffice zu schicken, ohne jede Vorbereitungszeit und
mit voller Funktionalitat.”

,,Mit Teamcenter als zentraler Plattform fiir Produktinfor-
mation und Zusammenarbeit konnten wir unsere Wettbe-
werbsposition absichern und ausbauen”, bestatigt Michael
Schrocker. ,Gemeinsam mit Acam werden wir die Soft-
ware auch zukiinftig um weitere Funktionen ausbauen.”

Digitalisierung
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Dazu bietet Teamcenter vom Anforderungsmanagement
bis zur entwicklungsbegleitenden Kostenkontrolle noch
viele Moglichkeiten.

www.acam.ats www.siemens.com/plm
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Anwender

Die 1990 gegriindete Schinko GmbH ist Her-
steller von Blechgehausen und Verkleidungen
nach MaB fur Pulte, Terminals, Steuerstande,
Schaltschranke sowie flr Maschinen und
Gerate. Mit knapp 130 Mitarbeitern an zwei
Standorten in Osterreich und der Tschechi-
schen Republik erwirtschaftet das Unter-
nehmen mit Sitz in Neumarkt im Muhlkreis
(00) einen Jahresumsatz von rund € 16 Mio.

Schinko GmbH

Matzelsdorf 60, A-4212 Neumarkt i. M.
Tel. +43 7941-6906

www.schinko.at

" Durch die von Acam geschaffene bidirektionale Schnitt-

Als Schnittstelle
zum ERP-System
sorgt das Acam
Teamcenter
Gateway durch
bidirektionalen
Datenaustausch fur
eine zuverlassige
Ubereinstimmung
der Informations-
stande in den
technischen und
kaufmannischen
Bereichen. Der Ex-
port der 3D-Modelle
im Dateiformat JT
ermoglicht deren
allseitige Betrach-
tung innerhalb der
ERP-Software.

stelle zwischen Teamcenter und der ERP-Software konnen
wir den Go-Live in wenigen Tagen realisieren. Frither
benotigten wir dafiir mehrere Wochen.

Michael Schrocker, Leitung Verkauf, Konstruktion und Entwicklung bei Schinko
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