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holt die Luft aus der Tiefkiihlkost

Die Ardo-Gruppe ist europaweit fiihrender Anbieter von Tiefkiihlgemiise

und -obst. Ohne Unterbrechung des Produktionstaktes werden die in
handelstiblichen Beuteln eingeschweiBten Naturprodukte auf Maschinen des
niederlandischen Sammelverpackungs-Spezialisten Case Packaging Systems
S0 platzsparend in Kartons verpackt, wie es Menschen nicht konnten. Die
Automatisierungs-Power hinter der intelligenten Verpackungslosung mit 300 I/
Os und 35 Antrieben liefert ein kompaktes C-DIAS-System von Sigmatek.

Obst und Gemuse sind gesund. Beides liefert
dem Korper die Vitamine, die er selbst nicht her-
stellen kann, die er aber braucht, um gesund zu
bleiben. Allerdings sind Obst und Gemlse saiso-
nale Nahrungsmittel, die jeweils innerhalb einer
kurzen Spanne geerntet werden und nicht lange
frisch bleiben. Traditionelle Methoden der Konser-
vierung, etwa in Dosen oder Glasern, verandern
Obst und GemUse und entziehen ihm einen Teil
der wertvollen Inhaltsstoffe. Seit 1957 kann man
Gemuse in tiefgefrorener Form kaufen und auch
auBerhalb der Saison und unabhéngig von der
Entfernung zum Ort der Emte feldfrisch genief3en.

Dass dies die Zukuntft ist, erkannte der GemUse-
bauer Edward Haspeslagh aus dem Belgischen
Ardooie bereits 1977. Damals schaffte er eine
TiefkUhlanlage an und begann, seine gesamte

Ernte tiefzufrieren. Heute ist Ardo, das sich im-
mer noch im Familienbesitz befindet, mit 15 Nie-
derlassungen in 8 L&ndern prasent und mit einem
Umsatz von EUR 556 Mio. und einer Gesamtpro-
duktion von 520.000 Tonnen Europas tonange-
bender Produzent von tiefgefrorenem GemUse,
GemUsezubereitungen und Obst.

Auf das Wetter hat Ardo natdrlich keinen Einfluss,
aber ansonsten wird nichts dem Zufall Uberlas-
sen. ,Das beginnt damit, dass wir unsere Ver-
tragslandwirte nur mit ausgewahltem, qualitats-
kontrolliertem Saatgut beliefern und geht bis zur
Bereitstellung in den Kuhlrdumen der LKW*, sagt
Ignace Kint, bei Ardo verantwortlicher Bereichslei-
ter fUr Investitionen und Umweltschutz. ,,Immerhin
geht es um die Bewahrung der wertvollen Ge-
schenke der Natur.” Allein im Stammwerk werden

Mit dem Safety Controller CSCP 011
sinkt auch der Aufwand fur die Integration
der Sicherheitstechnik.

Pieter T. J. Aquarius, Miteigentiimer und Geschaftsfiihrer
von Case Packing Systems B.V. (CPS), schétzt die Leistungsdichte
und Zuverlassigkeit der Sigmatek-Komponenten.
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jahrlich 100.000 Tonnen GemUse verarbeitet. Nach Anlieferung und
Reinigung erfolgt ein kurzes Blanchieren, um Enzyme zu inaktivieren,
Mikroben zu verringern, die natlrliche Farbe zu erhalten und Ge-
schmacksveranderungen zu verhindern. Nach dem Abschrecken
mit kaltem Wasser wird das Gemuse unter —18° C eingefroren und
in Kiihihdusern sortenrein zwischengelagert.

Packdichte reduziert Transportvolumen

Entnahme und Verpackung finden bedarfsgerecht nach Bestellein-
gang statt. Dazu werden in einem Zug aus den einzelnen Sorten die
gewunschten Mischungen zusammengefuhrt und in handelstibliche
Kunststoffbeutel verpackt. Bevor sie zur Palettierung gelangen, wer-
den die Beutel in Kartons mit einheitlicher Grundflache geschlichtet.
Der Durchsatz ist enorm. So werden etwa pro Linie 75 Stlick 2,5 kg-
Beutel pro Minute in 10 kg-Kartons verpackt. Diese Aufgabe erle-
digt die Schwerkraft-Verpackungsanlage CP 201 von Case Packing
Systems B.V. (CPS).

Ebenso wie Ardo ist auch das niederlandische Maschinenbauun-
ternehmen im Familienbesitz und auf eine einzige Aufgabenstellung
spezialisiert: die Verpackung kleinerer Verpackungseinheiten in gro- I
Bere. Mit Maschinen und Anlagen fir diesen Nischenmarkt erwirt- TR INT

schaftet das 55-kdpfige Unternehmen weltweit jahrlich 12 Millionen WH
Euro Umsatz. ,Ware in Blisterverpackungen, in Vakuumfolie einge-
schweiBt oder in Beuteln muss beschadigungsfrei und mdglichst
platzsparend gleichmaBig in Kartons, Kisten oder Normcontainer
geschlichtet werden®, umreiBt Miteigenttimer und Geschéaftsfuhrer
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zeitunabhéangig zu den Konsumenten. Das belgische
Familienunternehmen Ardo ist europaweit fiihrender
Anbieter von Tiefkiihigemuse.

In einer intelligenten Anordnung von Férderbandern
und Sensoren werden die frisch verschweiBten Beutel
ohne anzuhalten in der Sammelverpackungsmaschi-
ne CP 201 von Case Packaging Systems in Kartons
verpackt. Im Bild werden die GemUsebeutel, die aus
zwei vertikalen Verpackungsbéandern kommen, in einen
Produktstrom zusammengefihrt ...

... durchlaufen die verschweiBten Beutel in der CP 201
zahlreiche Kontroll- und Behandlungsschritte, ...

... ehe sie diese in Kartons verpackt in Richtung Palet-
tierer verlassen.
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schinen. Er ist seit 1957 in der Verpackungsbran-
che tatig. ,Unsere Spezialitét ist dabei die Hand-
habung von Produkten, die kein festes Format
haben.”

Im 0,8 Sekunden-Abstand erreichen die frisch
geflliten und verschlossenen Beutel die Anlage.
Dort werden sie zunachst in verschiedenen Sta-
tionen ausgerichtet, nach Metallteilen und Lecks
durchsucht und von Uberschussiger Luft befreit,
dann verwogen, ehe sie in die richtige Lage ge-
bracht und in Kartons gelegt werden. Damit das
alles ohne Geschwindigkeitsdnderung geschehen
kann, erfolgt das Ausschleusen unerwtinschter
Packchen durch zeitweiliges Verklrzen der For-
derbander. Auch das Drehen der Beutel erfolgt in
voller Fahrt. Dazu werden parallele Bander mit un-
terschiedlicher Geschwindigkeit bewegt; dieselbe
Technik, mit der auch Raupenfahrzeuge gelenkt
werden.

Die eigentliche Inteligenz und die Besonderheit
der Maschine liegt im Sammelpacker, wo die Beu-
tel durch eine ausgekllgelte Balance von Vortrieb
und Ruckhaltung so in die Kartons geschlichtet
werden, dass mdglichst wenig Luft dazwischen
bleibt. ,Die Maschine flhrt die Beutel prézise in
die Uberverpackung®, sagt Pieter Aquarius. ,Ver-
suche haben gezeigt, dass ein Mensch nicht in
der Lage ware, diese Packdichte zu erreichen,
und das nicht nur bei dieser Geschwindigkeit und
bei diesen unzumutbaren Temperaturen (5° C).*
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Ubersicht im Schaltschrank: Die CPU des
Sigmatek C-DIAS Systems steuert ca.
300 1/Os und Ubernimmt die Navigation der
Frequenzumrichter fir ca. 35 AC-Motoren.

Herzstlick der Anlage bei Ardo ist eine CCL
912 CPU von Sigmatek.
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AnschlieBend werden die Kartons noch einmal
verwogen und verschlossen, ehe es zur Palettier-
station geht.

Steuerung und Motion Control
mit C-DIAS CPU

Damit dies alles im 24h-Betrieb funktioniert, ver-
fligt die VerpackungsstraBe tber ca. 300 Ein- und
Ausgénge und etwa 35 Motoren. Angesteuert
werden diese mit dem kompakten C-DIAS I/O
System von Sigmatek. ,,CPS wahlte bereits 1999
Sigmatek als Partner fur die Steuerungstechnik
aus”, weiB Astin de Zeeuw, Marketingleiter von
SigmaControl, Sigmatek-Partner flr die BeNe-
Lux-Lander. ,Der Kunde hat von Beginn an alle
Systemweiterentwicklungen eingesetzt, allerdings
meist mit Verzogerung.“ So wartete CPS ein paar
Jahre ab, ehe die Softwareentwicklung 2007 auf
LASAL umgestellt wurde. ,Heute arbeiten unse-
re Entwickler nur noch objektorientiert®, berichtet
Pieter Aquarius. War bis vor Kurzem als CPU
hauptsachlich das CCL 912 C-DIAS-Prozessor-
modul im Einsatz, wird diese seit einiger Zeit mehr
und mehr durch das CCP 521 Prozessormodul
mit EDGE-Technology und VARAN-Schnittstelle
ersetzt. ,Das brauchen wir, um kiinftige Genera-
tionen unserer Maschinen komfortabel mit mehr
Modularitat versehen zu kénnen*, so Pieter Aqua-
rius weiter. ,Zusatzlich ist schon seit jeher die
Integration von Safety ein groBes Thema, und
diese wird mit den C-DIAS Safety-Modulen sehr
vereinfacht.”

Eine Besonderheit der Maschinenautomatisie-
rung ist der unkonventionelle und zugleich kos-
tensparende Umgang mit Motion Control. Anstatt
teure Synchronservomotoren und -controller
einzusetzen, verbaut CPS an vielen Stellen preis-
werte Wechselstrommotoren und Frequenzum-
richter. Die Navigation der Antriebe Ubernimmt die
Sigmatek-CPU, die im Milisekunden-Takt Uber

An dieser im Aufbau befindlichen Anlage

wird die Raumausnutzung sichtbar. Sie
lasst wenig Raum flir umfangreiche Elek-
troinstallationen oder Verkabelungen.

Die Ardo-Gruppe ist europaweit flhrender
Anbieter von TiefklhlgemUse und -obst.

www.ardo.com

einen Standard-Eingang die Encoder-Signale und
damit die Drehgeschwindigkeit der Motoren Uber-
wacht und bei Abweichungen ein entsprechen-
des Korrektursignal an den Frequenzumrichter
sendet. Damit ist die Positionierungsschleife ohne
externe Beschaltung oder teure Spezialhardware
geschlossen. ,Das ware mit den meisten konven-
tionellen CPUs nicht moglich, da sie eine Aktuali-
sierungszeit von 10 ms aufwarts haben®, sagt Ing.
Frank ten Velde, bei SigmaControl als Kundenbe-
treuer fUr CPS zusténdig. ,Da die Sigmatek-CPU
schnell genug ist, kann sie diese Positionieraufga-
ben ohne Mehrkosten fur teurere Drive-Kompo-
nenten mittbernehmen.

Da die VerpackungsstraBen keinen Raum flr
umfangreiche Installationen lassen, ist neben den
Kosten die Leistungsdichte ein Thema fur CPS.
,Mit der Technologie anderer Steuerungsherstel-
ler wirden wir drei Schaltschranke flllen, um auf
dieselbe Leistung zu kommen®, ist Pieter Aquarius
Uberzeugt. ,Auch kénnten wir die Steuerung nicht
annahernd zu den aktuellen Kosten bauen.
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