
 

3G PLM: Der Weg von der Konstruktion bis zum Webshop

Das Highlight 
„Allein 1000–2000 Stücklistenpositionen werden täglich an das ERP-System 
übergeben. Damit ersparen wir uns Tag für Tag mehrere Stunden Arbeit, von 
Fehlern – wie bei manueller Eingabe nicht ungewöhnlich – mal ganz abgese-
hen.“ 

Jürgen Hofmann, IT-Leiter,  Hans Lingl Anlagenbau und Verfahrenstechnik GmbH & Co. KG 

Das Unternehmen 

Lingl, gegründet 1938, zählt heute zu 
den weltweit führenden Lieferanten 
hoch entwickelter, zuverlässiger Ma-
schinen und Anlagen für die Produktion 
keramischer Baustoffe. 

 

  

 

Rund 800 Mitarbeiter sind im In- und 
Ausland für das Unternehmen tätig, das 
dank Vertriebspartnern weltweit präsent 
ist. Zum Lieferprogramm gehören 
schlüsselfertige Werksanlagen sowie 
vielfältigste Maschinen und Anlagen 
für die Herstellung von grobkerami-
schen Baustoffen, die jeweils nach kun-
denspezifischen Anforderungen entwi-
ckelt und gefertigt werden. 

Die Herausforderungen 
 Wirtschaftliche Realisierung hochkomplexer Anlagen in Losgröße 1, 

trotzdem möglichst einfache Wiederverwendung 
 Zeitversetzte Überlagerung von Konstruktion, Fertigung und Montage  
 Möglichst enge Zusammenarbeit von Konstruktion, Fertigung und Ein-

kauf 
 Bedarf an effizienter Blechkonstruktion aufgrund zunehmender Bedeu-

tung der Blechfertigung 

Die Lösung  
Weitere Informationen findet man unter 
www.lingl.com  OneSpace Modeling 
  OneSpace Sheet Metal 

 Integration von Produktdatenmanagement- und ERP-System 

Das Ergebnis 
 Aufbau einer modularen Produktentwicklungsumgebung, die über 

Schnittstellen mit nachgelagerten Applikationen integriert ist 
 Automatisierung der Prozesse zwischen Konstruktion, Einkauf und Ferti-

gung durch bidirektionale Integration von PDM- und ERP-System 
Mehrere Stunden Zeitersparnis bei der Stücklistenbearbeitung durch auto-
matisierte Übergabe von 1000–2000 Stücklistenpositionen täglich 

 

Änderungskonstruktion bei Blechteilen wurde von Stunden auf Minuten 
reduziert 

 

 er Konstruktionsdaten im Web-Shop für Ersatzteilbeschaffung 

 

Nutzung d
durch Kunden 

 



 
 

Bei einem Anlagenbauer, der schlüsselfertige Werksan-
lagen für die Herstellung von keramischen Baustoffen in 
Losgröße 1 realisiert, erwartet man auf der Webseite 
kein Online-Bestellsystem. Auf der Webseite von Lingl 
ist das Online-Bestellsystem gleich der oberste Menü-
punkt. Dank Online-Stücklistenrecherche können die 
Kunden durch den eigenen Anlagenauftrag surfen und 
die passenden Ersatzteile direkt bestellen. „Natürlich 
erfassen wir die Stückliste hier nicht manuell, die Daten 
stammen aus der Konstruktion“, erzählt IT-Leiter Jürgen 
Hofmann. 
Das ist nur ein Beispiel für die automatisierte Nutzung 
der Konstruktionsdaten außerhalb der Konstruktion, die 
man bei Lingl durch intelligente Integration der Ent-
wicklungsumgebung von CoCreate mit nachgelagerten 
Systemen erreicht hat. Das von CoCreate propagierte 
Konzept von PLM der dritten Generation (3G PLM), 
also eine modulare Produktentwicklungsumgebung, die 
mit anderen Applikationen integriert ist, wurde in weiten 
Teilen umgesetzt. Seit 2007 arbeitet die Konstruktion 
mit CoCreate OneSpace Modeling und Sheet Metal aus-
schließlich in 3D. 
Mit Ausnahme der Maschinen für die Rohstoffaufberei-
tung realisiert Lingl sämtliche Komponenten selbst. Das 
umfasst neben Steuerungs- und Verfahrenstechnik und 
den Maschinen für Formgebung, Trocknung und Bren-
nen auch die Verpackungsanlagen, die auf Wunsch mit 
Robotertechnik ausgestattet sind. Auch die Handlings-
technik, die das schnelle Umrüsten der Anlage gewähr-
leistet, stammt von Lingl. 
Keine Anlage gleicht der nächsten, einzelne Komponen-
ten kommen aber mehrfach zum Einsatz. „Die Wieder-
verwendung auf Baugruppenebene und der Einbau der 
Komponenten in eine neue Anlage ist mit OneSpace 
Modeling völlig problemlos möglich“, meint Hofmann. 
„Das dynamische Modellieren bietet uns genau die Frei-
heitsgrade, die wir für eine effiziente Entwicklung benö-
tigen.“ 
Bei der Änderungskonstruktion von Blechteilen hat das 
Unternehmen messbare Einsparungen erzielt, da rund die 
Hälfte aller Blechteile für neue Anlagen mit leichten 
Modifikationen übernommen werden. Wird die Materi-
alstärke von 3 auf 5 mm geändert, werden Werte wie 
Eckenfreisparungen, Biegeradien oder Einzugswerte aus 
dem Modell automatisch generiert und auch die Abwick-
lung steht auf Knopfdruck zur Verfügung. 
„Das sind pro Komponente gleich mehrere Stunden Zeit-
ersparnis“, sagt Hofmann. „Hier wird die Produktivitäts-
steigerung auf Bauteilebene sehr deutlich.“ 
Wesentlich für die wirtschaftliche Entwicklung bei Lingl 
ist die bereichsübergreifende Zusammenarbeit zwischen 

Konstruktion, Einkauf und Fertigung, die in weiten Tei-
len dank Schnittstelle zwischen der PDM-Lösung von 
CoCreate und dem ERP-System automatisiert wurde. 
Die Artikelstammverwaltung im ERP-System wird aus 
der PDM-Umgebung heraus gesteuert. Ist eine Anlagen-
komponente freigegeben, wird die gesamte Stückliste 
inkl. aller Stücklistenpositionen an das ERP-System 
übertragen, neue Artikel werden automatisch angelegt. 
Artikel, die Lingl selbst produziert, erhalten bereits 
sämtliche Informationen, die für die Eigenfertigung 
erforderlich sind. Zukaufteile, die im ERP-System um 
dispositive Daten ergänzt wurden, können nur in Ab-
sprache mit der Lingl-internen Normungsstelle über-
schrieben werden. 
Aufgrund der bidirektionalen Integration kann die Ent-
wicklung jederzeit auf die dispositiven Daten der Zu-
kaufteile zugreifen und aktuelle Preise oder frei verfüg-
baren Lagerbestand überprüfen. So werden mögliche 
Engpässe frühzeitig erkannt und gleichzeitig eine zeit-
nahe Beschaffung ermöglicht, was die Liquidität fördert. 
Welche Einsparungen Lingl durch die Integration von 
PDM- und ERP-System erzielt, kann Hofmann nur 
schätzen „Allein 1000–2000 Stücklistenpositionen wer-
den täglich an das ERP-System übergeben. Damit erspa-
ren wir uns Tag für Tag mehrere Stunden Arbeit, von 
Fehlern – wie bei manueller Eingabe nicht ungewöhnlich 
– mal ganz abgesehen.“ 
Auch Materialfluss und Maschineneinsatz in der eigenen 
Fertigung werden auf Basis der PDM-Daten optimiert. 
So dienen z.B. die Abmaße von Stahlrohren in der 
Stückliste dazu, die Auftragsabarbeitung im Sägezent-
rum von Lingl zu steuern. Sägeaufträge werden kommis-
sionsübergreifend gesammelt, bis ein kritischer Termin 
erreicht wird. Erst dann erfolgt die Abarbeitung und Ver-
teilung auf die Anlagenaufträge. 
Während die Planungsphase für eine Anlage bis zu 1,5 
Jahre dauern kann, muss es nach Auftragserteilung 
schnell gehen. Die Fertigung wird gestartet, während an 
der Anlage noch entwickelt wird. Auch die Montage 
beginnt manchmal noch vor Fertigstellung der Gesamt-
anlage. Dieser Termindruck ist normal und dank One-
Space Modeling mit weniger Risiken behaftet als früher. 
„Wenn bei der Montage einer Anlage in der Wüste Saudi 
Arabiens Fehler auftreten, werden Nacharbeiten richtig 
teuer. Diese kann man durch Entwicklung im 3D-Raum 
im Wesentlichen vermeiden. Wir nutzen die 3D-Modelle 
aus OneSpace Modeling bereits für Montage-Anleitun-
gen, was das Verständnis erhöht und damit die Fehler-
rate weiter reduziert“, sagt Jürgen Hofmann. „Das infor-
mationsreiche 3D-Modell ist eine erste Grundlage dafür, 
den CAD-Prozess bis zur Baustelle transportieren zu 
können.“ 

Für weitere Informationen  
kontaktieren Sie uns bitte direkt 
oder besuchen Sie unsere 
Webpage: www.cocreate.de 
 
 
 

Europa 
Telefon: (49) 7031-951-2222 
 
Japan 
Telefon: (81) 42-352-5200 
 

USA 
Telefon: (1) 970-267-8000 
 
Taiwan 
Telefon: (886) 227-783255 

Alle Rechte an dieser Dokumentation 
vorbehalten. Hierzu zählt insbesondere 
das Recht auf Vervielfältigung und 
Übersetzung. Technische Änderungen 
vorbehalten. 
 

© CoCreate Software GmbH  
(05/07) 

 


	3G PLM: Der Weg von der Konstruktion bis zum Webshop 
	3G PLM: Der Weg von der Konstruktion bis zum Webshop
	Das Highlight


	Das Unternehmen
	Lingl, gegründet 1938, zählt heute zu den weltweit führenden Lieferanten hoch entwickelter, zuverlässiger Ma schinen und Anlagen für die Produktion keramischer Baustoffe.
	„Allein 1000–2000 Stücklistenpositionen werden täglich an das ERP-System übergeben. Damit ersparen wir uns Tag für Tag mehrere Stunden Arbeit, von Fehlern – wie bei manueller Eingabe nicht ungewöhnlich – mal ganz abgese hen.“
	Jürgen Hofmann, IT-Leiter,  Hans Lingl Anlagenbau und Verfahrenstechnik GmbH & Co. KG 

	 
	 
	 
	Die Herausforderungen

	Rund 800 Mitarbeiter sind im In- und Ausland für das Unternehmen tätig, das dank Vertriebspartnern weltweit präsent ist. Zum Lieferprogramm gehören schlüsselfertige Werksanlagen sowie vielfältigste Maschinen und Anlagen für die Herstellung von grobkerami schen Baustoffen, die jeweils nach kun denspezifischen Anforderungen entwi ckelt und gefertigt werden.
	Weitere Informationen findet man unter www.lingl.com
	 Wirtschaftliche Realisierung hochkomplexer Anlagen in Losgröße 1, trotzdem möglichst einfache Wiederverwendung
	 Zeitversetzte Überlagerung von Konstruktion, Fertigung und Montage 
	 Möglichst enge Zusammenarbeit von Konstruktion, Fertigung und Ein kauf
	 Bedarf an effizienter Blechkonstruktion aufgrund zunehmender Bedeu tung der Blechfertigung
	Die Lösung

	 OneSpace Modeling
	 OneSpace Sheet Metal
	 Integration von Produktdatenmanagement- und ERP-System
	Das Ergebnis
	 Aufbau einer modularen Produktentwicklungsumgebung, die über Schnittstellen mit nachgelagerten Applikationen integriert ist
	 Automatisierung der Prozesse zwischen Konstruktion, Einkauf und Ferti gung durch bidirektionale Integration von PDM- und ERP-System
	 Mehrere Stunden Zeitersparnis bei der Stücklistenbearbeitung durch auto matisierte Übergabe von 1000–2000 Stücklistenpositionen täglich
	 Änderungskonstruktion bei Blechteilen wurde von Stunden auf Minuten reduziert
	 Nutzung der Konstruktionsdaten im Web-Shop für Ersatzteilbeschaffung durch Kunden
	 
	Bei einem Anlagenbauer, der schlüsselfertige Werksan lagen für die Herstellung von keramischen Baustoffen in Losgröße 1 realisiert, erwartet man auf der Webseite kein Online-Bestellsystem. Auf der Webseite von Lingl ist das Online-Bestellsystem gleich der oberste Menü punkt. Dank Online-Stücklistenrecherche können die Kunden durch den eigenen Anlagenauftrag surfen und die passenden Ersatzteile direkt bestellen. „Natürlich erfassen wir die Stückliste hier nicht manuell, die Daten stammen aus der Konstruktion“, erzählt IT-Leiter Jürgen Hofmann.
	Das ist nur ein Beispiel für die automatisierte Nutzung der Konstruktionsdaten außerhalb der Konstruktion, die man bei Lingl durch intelligente Integration der Ent wicklungsumgebung von CoCreate mit nachgelagerten Systemen erreicht hat. Das von CoCreate propagierte Konzept von PLM der dritten Generation (3G PLM), also eine modulare Produktentwicklungsumgebung, die mit anderen Applikationen integriert ist, wurde in weiten Teilen umgesetzt. Seit 2007 arbeitet die Konstruktion mit CoCreate OneSpace Modeling und Sheet Metal aus schließlich in 3D.
	Mit Ausnahme der Maschinen für die Rohstoffaufberei tung realisiert Lingl sämtliche Komponenten selbst. Das umfasst neben Steuerungs- und Verfahrenstechnik und den Maschinen für Formgebung, Trocknung und Bren nen auch die Verpackungsanlagen, die auf Wunsch mit Robotertechnik ausgestattet sind. Auch die Handlings technik, die das schnelle Umrüsten der Anlage gewähr leistet, stammt von Lingl.
	Keine Anlage gleicht der nächsten, einzelne Komponen ten kommen aber mehrfach zum Einsatz. „Die Wieder verwendung auf Baugruppenebene und der Einbau der Komponenten in eine neue Anlage ist mit OneSpace Modeling völlig problemlos möglich“, meint Hofmann. „Das dynamische Modellieren bietet uns genau die Frei heitsgrade, die wir für eine effiziente Entwicklung benö tigen.“
	Bei der Änderungskonstruktion von Blechteilen hat das Unternehmen messbare Einsparungen erzielt, da rund die Hälfte aller Blechteile für neue Anlagen mit leichten Modifikationen übernommen werden. Wird die Materi alstärke von 3 auf 5 mm geändert, werden Werte wie Eckenfreisparungen, Biegeradien oder Einzugswerte aus dem Modell automatisch generiert und auch die Abwick lung steht auf Knopfdruck zur Verfügung.
	„Das sind pro Komponente gleich mehrere Stunden Zeit ersparnis“, sagt Hofmann. „Hier wird die Produktivitäts steigerung auf Bauteilebene sehr deutlich.“
	Wesentlich für die wirtschaftliche Entwicklung bei Lingl ist die bereichsübergreifende Zusammenarbeit zwischen Konstruktion, Einkauf und Fertigung, die in weiten Tei len dank Schnittstelle zwischen der PDM-Lösung von CoCreate und dem ERP-System automatisiert wurde. Die Artikelstammverwaltung im ERP-System wird aus der PDM-Umgebung heraus gesteuert. Ist eine Anlagen komponente freigegeben, wird die gesamte Stückliste inkl. aller Stücklistenpositionen an das ERP-System übertragen, neue Artikel werden automatisch angelegt. Artikel, die Lingl selbst produziert, erhalten bereits sämtliche Informationen, die für die Eigenfertigung erforderlich sind. Zukaufteile, die im ERP-System um dispositive Daten ergänzt wurden, können nur in Ab sprache mit der Lingl-internen Normungsstelle über schrieben werden.
	Aufgrund der bidirektionalen Integration kann die Ent wicklung jederzeit auf die dispositiven Daten der Zu kaufteile zugreifen und aktuelle Preise oder frei verfüg baren Lagerbestand überprüfen. So werden mögliche Engpässe frühzeitig erkannt und gleichzeitig eine zeit nahe Beschaffung ermöglicht, was die Liquidität fördert. Welche Einsparungen Lingl durch die Integration von PDM- und ERP-System erzielt, kann Hofmann nur schätzen „Allein 1000–2000 Stücklistenpositionen wer den täglich an das ERP-System übergeben. Damit erspa ren wir uns Tag für Tag mehrere Stunden Arbeit, von Fehlern – wie bei manueller Eingabe nicht ungewöhnlich – mal ganz abgesehen.“
	Auch Materialfluss und Maschineneinsatz in der eigenen Fertigung werden auf Basis der PDM-Daten optimiert. So dienen z.B. die Abmaße von Stahlrohren in der Stückliste dazu, die Auftragsabarbeitung im Sägezent rum von Lingl zu steuern. Sägeaufträge werden kommis sionsübergreifend gesammelt, bis ein kritischer Termin erreicht wird. Erst dann erfolgt die Abarbeitung und Ver teilung auf die Anlagenaufträge.
	Während die Planungsphase für eine Anlage bis zu 1,5 Jahre dauern kann, muss es nach Auftragserteilung schnell gehen. Die Fertigung wird gestartet, während an der Anlage noch entwickelt wird. Auch die Montage beginnt manchmal noch vor Fertigstellung der Gesamt anlage. Dieser Termindruck ist normal und dank One Space Modeling mit weniger Risiken behaftet als früher.
	„Wenn bei der Montage einer Anlage in der Wüste Saudi Arabiens Fehler auftreten, werden Nacharbeiten richtig teuer. Diese kann man durch Entwicklung im 3D-Raum im Wesentlichen vermeiden. Wir nutzen die 3D-Modelle aus OneSpace Modeling bereits für Montage-Anleitun gen, was das Verständnis erhöht und damit die Fehler rate weiter reduziert“, sagt Jürgen Hofmann. „Das infor mationsreiche 3D-Modell ist eine erste Grundlage dafür, den CAD-Prozess bis zur Baustelle transportieren zu können.“


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 125
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 125
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 125
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


