Robotik und Handhabungstechnik

GRATENTFERNUNG
PER ROBOTER

Automatisierung ermoglicht Stilickzahlsteigerung und Ergonomieverbesserung: Bereits seit vielen Jahren
verarbeitet die Alu Menziken Euromotive GmbH in Ranshofen u. a. Aluminium-Stranggussprofile zu Flugzeug-
sitzstrukturen. Nach einer wesentlichen Steigerung der StlUckzahlen war das manuelle Entgraten nach dem
Fras- und Bohrprozess nicht mehr zielfUhrend. Der Aluminiumverarbeiter entschied sich daher zur Anschaffung
einer kundenspezifischen Entgratungszelle von Weldstone. In dieser Zelle entgratet ein Fanuc-Roboter vom
Typ M-20iB/25. Dank seiner stabilen Konstruktion schafft es das schlanke Gerat, die Anstellbewegung mit aus-
reichender Genauigkeit durchzuflUhren, ohne angetriebene Werkzeugaufnahme. von Ing. Peter Kemptner, x-technik

eit 80 Jahren ist Ranshofen eng mit der Er-

zeugung und Verarbeitung von Aluminium

verbunden. Heute entwickelt und produziert

in Ranshofen die Alu Menziken Euromotive

GmbH Komponenten und Systeme fiir Flug-
zeuge. Neben anspruchsvollen Teilen und Baugrup-
pen fiir die Automobilindustrie erzeugt das seit 2014
zur Montana Tech Components AG gehdrende Unter-
nehmen Komponenten fiir die Gepackablagen und fiir
Jet-Triebwerke sowie Flugzeugsitzstrukturen. Fir
diese hat der Hauptkunde Recaro Aircraft Seating die
Osterreichische Firma 2016 als ,, Supplier of the Year”
ausgezeichnet.

_Mehrstufiges
Verformen und Zerspanen

Ausgangsprodukt der tragenden Biigelkonstruktion fiir
die Riickenlehnen der Flugzeugsitze ist ein im schwei-
zer Mutterwerk Alu Menziken Extrusion AG hergestell-
tes und vorbearbeitetes Stranggussprofil. Zwischen dem
formgebenden Biegevorgang und der Beschichtung und
Montage erfolgt die spanabhebende Bearbeitung. Dabei
erhalten die Teile nicht nur gefraste Kanten, sondern
auch bis zu 120 Bohrungen.

Um die Kapazitit nicht einzuschranken, erfolgt das Ent-
gratender gefrasten Kanten und derBohrungen hauptzeit-
parallel auerhalb des Bearbeitungszentrums, aus Quali-
tatsgrinden per Senker. In der Vergangenheit erledigte

das ein Mitarbeiter mit einem Akkuschrauber. ,Durch
Umstellung auf ein Horizontalbearbeitungszentrum DMC

{3+
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Aufgabenstellung: Entgraten von Bohrungen
in gebogenen Aluminiumprofilen.

o\ ! Lésung: Roboterzelle von Weldstone mit

Zentrales Element der Roboterzelle ist ein Fanuc |I a
M-20iB/25. Der voll gekapselte Roboter bietet durch sein Fanuc-Roboter.

kompaktes Handgelenk eine sehr gute Zuganglichkeit . . L

und weist die ausreichende Steifigkeit auf, um diese Be- Vorteil: Hauptzeitparalleles, prézises Entgraten
arbeitungsaufgabe mit hoher Prazision auszufihren. im Takt der Bohr- und Frasbearbeitung.
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Unter Verwendung von in der Konzernmutter hergestellten Aluminium-Stranggussprofilen
produziert die Alu Menziken Euromotive GmbH u. a. Strukturen fUr Passagiersitze in Flug-
zeugen. Deren bis zu 120 Bohrungen werden in einer Roboterzelle von Weldstone entgratet.

80 H linear von DMG Mori verkiirzte sich
die Bearbeitungszeit pro Teil wesentlich,
sagt Prozesstechniker Patrick Heitzinger.
+Angesichts des gestiegenen AusstoRes
war das manuelle Entgraten nicht mehr
zielfithrend.”

e

www.automation.at

_Entgraten per Roboter

,Gleich von Beginn an fassten wir fiir
die Automatisierung der Entgratung eine
Roboterldsung ins Auge”, erinnert sich
Christian Himmelbauer, Projekteinkaufer
bei Alu Menziken Euromotive. ,Wir  >>

" Die vollautomatische Entgratungs-
anlage hat sich seit ihrer Inbetriebnahme
bestens bewahrt; wir konnen uns heute
kaum mehr vorstellen, dass wir je anders
gearbeitet haben.

Patrick Heitzinger, Prozesstechniker
bei der Alu Menziken Euromotive GmbH

spsipcdrives
Niirnberg, 27.-29.11.2018

Halle 4A, Stand 311

Flexibel, robust
und prazise

Neu im elobau Produktsortiment - Ultra-
schallsensoren fiir jeden Einsatzbereich.
Flexibel, robust, prazise und kosteneffizi-
ent bieten sie die ideale Losung, um den
Fiillstand von Feststoffen und Fliissigkeiten
zu messen, Positionen zu erfassen und Ob-
jekte zu erkennen. Ultraschallsensoren von
elobau iibertragen Signale analog sowie
digital und besitzen die Fahigkeit, iiber
I0-Link zu kommunizieren. Alle Sensoren
sind als Kunststoff- oder Edelstahlver-
sion erhaltlich. Kontaktieren Sie uns unter
info@elobau.at oder rufen Sie uns an,
+43 (0) 62 25 20 54 40

J/

sensor technolo
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hatten bereits sehr gute Erfahrungen mit Fanuc-Robo-
tern in Schweifzellen von Weldstone gemacht, deshalb
wendeten wir uns zuerst an diese Unternehmen.” Fiir
Fanuc sprach die Stellung als Weltmarktfiihrer und das
grofle Produktspektrum sowie die unkomplizierte, ein-
heitliche Robotersteuerung fiir alle Modelle. Weldstone
punktete mit einer in Schweifanlagen bewiesenen Kom-
petenz und der Betreuungsqualitat durch den nahegele-
genen osterreichischen Standort in Attnang-Puchheim
(00). In seiner Sparte Advanced Automation entwickelt,
simuliert, projektiert und programmiert das deutsche
Unternehmen  roboterbasierte =~ Automatisierungs-
systeme. ,Allerdings hatten wir bis dahin einen sehr
ausgepragten Schwerpunkt auf Schweifl- und Schnei-
deanwendungen”, sagt Anton Leithenmair, der die Os-

terreich-Niederlassung leitet. ,Wir freuten uns iiber den

Vertrauensvorschuss und nahmen die Herausforderung
gerne an.”

20

" Wir hatten bereits sehr gute Erfahrungen mit
Fanuc-Robotern in Schweif§zellen von Weldstone
gemacht, deshalb wendeten wir uns zur Realisierung
der Entgratungsanlage gleich an dieses Unternehmen.

Christian Himmelbauer, Projekteinkauf, Alu Menziken Euromotive GmbH

_Harte Zeit- und Prazisionsvorgaben

Die Entgratung von je zwei Sitzgestellen muss parallel
zum Fras- und Bohrprozess erfolgen. , Um keine aktive
Zeit zu verlieren, spezifizierten wir einen Rundtakttisch
mit 3 x 2 Tragerpositionen, der das hauptzeitparallele
Be- und Entladen erméglicht”, berichtet Patrick Heitzin-
ger. ,Zudem sollte die Zelle auf einem soliden Grund-
rahmen aufgebaut sein, sodass wir sie wie eine Werk-
zeugmaschine bei Bedarf auch verlegen kénnen.”

Auch beziiglich des Materialabtrags hatte Alu Menziken
Euromotive exakte Vorstellungen. Der Senker sollte ma-
ximal 3/10 mm tief in das Material eintauchen — und
das moglichst symmetrisch um die Bohrungsmitte.
Die Kombination aus Geschwindigkeit und Exaktheit
stellte die grofste Herausforderung fiir die Zellenbauer
dar, die jedoch rasch eine passende Losung fanden.
Anton Leithenmair: ,Um die Zeitvorgabe einzuhalten,

" Der Fanuc M-20iB/25 weist eine hohe Steifigkeit auf und
kann diese Bearbeitungsaufgabe mit hoher Prazision aus-
fiihren. Dass ausschlieRlich der Roboter die Zustellbewegung
durchfiihrt, ermoglichte eine Konstruktion mit einer starren
Werkzeugaufnahme.

Manuel Ebner, Regional Sales Manager, Fanuc Osterreich GmbH

links FUr das haupt-
zeitparallele Be-
und Entladen ist die
Entgratungszelle
mit einem Rund-
takttisch mit3x 2
Tragerpositionen
ausgestattet.

rechts Die be-
nutzerfreund-
liche Fanuc-
Robotersteuerung
ist vollstandig

im Teach-Panel
integriert.
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konstruierten wir analog zu einer SchweiRzange eine doppelte
Werkzeugaufnahme mit pneumatischem Antrieb.”

_Agiler, schlanker Roboter

Nachdem Gewicht und Geometrie des Bearbeitungskopfes festge-
legt waren, konnte in Abstimmung mit Fanuc Osterreich die Aus-
wahl des Roboters erfolgen. ,Die Wahl fiel auf einen M-20iB/25",
sagt DI Manuel Ebner, Regional Sales Manager bei Fanuc. Er bie-
tet nicht nur durch sein kompaktes Handgelenk eine sehr gute Zu-
ganglichkeit, er weist auch eine ausreichende Steifigkeit auf, um
diese Bearbeitungsaufgabe mit hoher Prazision auszufithren. , Dass
ausschlieBlich der Roboter die Zustellbewegung durchfiihrt, ermog-
lichte eine Konstruktion mit einer starren Werkzeugaufnahme.”
Der Fanuc-Roboter kombiniert die Gewichtsvorziige eines kompak-
ten Handgelenks mit moderner Servotechnik. Das ermdglicht die
geforderten kurzen Bearbeitungszeiten. Er ist nach Schutzart IP67
gekapselt.

_Bewadhrte Vollautomatisierung

Weldstone lieferte die Roboterzelle in Form einer kundenspezi-
fischen Kompletteinheit mit Rundtakttisch und Werkstiickaufnah-
men. Ebenfalls Teil der Anlage ist deren Automatisierung durch
eine iibergeordnete SPS mit Touchpanel sowie die vollstindig im
Teach-Panel integrierte, benutzerfreundliche Fanuc-Robotersteue-
rung. Teil der von Weldstone realisierten Anlagensoftware ist die
einfache Moglichkeit fiir das Bedienpersonal — angesichts eines

Anwender

Die rund 130 Mitarbeiter der Alu Menziken Euro-
motive GmbH entwickeln, konstruieren, produzieren
und testen Aluminium-Leichtbaukomponenten,
Subsysteme und Systeme fur hochanspruchsvolle
Nischen in der Automobil- und Luftfahrtindustrie. Mit
Crash-Management-Systemen, Sitzstrukturen, Uber-
rollschutzsystemen und Batterieboxen fir die Auto-
mobilindustrie sowie Flugzeugsitzstrukturen, Kompo-
nenten fur die Gepackablagen sowie Komponenten
flr Jet-Triebwerke im Bereich Aerospace erwirt-
schaftet das Unternehmen in Ranshofen (00) rund
EUR 25 Mio. Jahresumsatz. Es ist seit Ende 2014 eine
100 % Tochter der zur Montana Tech Components AG
Industriegruppe gehérenden Alu Menziken Extrusion
AG, einem weltweiten Hersteller von Aluminium-
profilen und komplexen Strangpressprodukten mit
Sitz in Reinach (Schweiz). Bild: Alu Menziken

Alu Menziken Euromotive GmbH
SchlossstraBe 26, A-5282 Ranshofen
Tel. +43 7722-887-0
WWwWw.ame-euromotive.com
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Die Automatisierung durch eine libergeordnete SPS mit Touchpanel
ermoglicht dem Bedienpersonal, angesichts eines Spektrums von ca. 20
ahnlichen Teilen, rasch und einfach das richtige Programm auszuwahlen.

Spektrums von ca. 20 dhnlichen Teilen — das richtige Programm
auszuwahlen.

Seit Mitte 2017 ist die Entgratungszelle bei Alu Menziken Euro-
motive im produktiven Einsatz. , Die Flexibilitdit von Weldstone und
Fanuc zeigte sich in der Endphase, als wir gemeinsam nach Auf-
tragserteilung noch ein paar Optimierungen einflieBen lieRen”, sagt
Patrick Heitzinger. ,Die vollautomatische Entgratungsanlage hat
sich seit ihrer Inbetriebnahme bestens bewahrt und wir kénnen uns
heute kaum mehr vorstellen, dass wir je anders gearbeitet haben.”

www.fanuc.at

Unsere Zukunft.
Einfach sicher.

94% héchst zufriedene Kunden!*

— Osterreichs filhrender Priif,- Inspektions- & Zertifizierungsdienstleister
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NEXT HORIZON Lab: Automated Driving, Internet of Things, Industry 4.0

Nachhaltigkeit aus einer Hand: TUV AUSTRIA OK compost,
Umweltschutz, Wasser

Weltmarktfiihrer: Schallemissionspriifung
Zertifizierung biologisch abbaubarer Produkte

TUV AUSTRIA. Mehr drin.
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