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Technik, die Technik bewegt

Die Mayer & Co Beschldge GmbH in Salzburg spielt eine filhrende Rolle in der
Baubeschlagsbranche. In der Automatisierung der Fertigungs- und Montageprozesse
zéhlen neben einer hohen Prozesssicherheit Geschwindigkeit, Prazision, geringe
AnlagengroBe und Energieeffizienz. Diese Ziele erreicht der MACO-Vorrichtungsbau
durch die Kombination unterschiedlicher SCARA- und Knickarmroboter des
Roboterherstellers Staubli mit Sitz in Faverges, Frankreich.

Autor: Ing. Peter Kemptner / x-technik

Ein modernes Fenster muss dicht sein und
sollte sich dennoch bei hohen wie niedrigen
Temperaturen ohne Anstrengung &ffnen oder
kippen und auch wieder schlieBen lassen,
jahrzehntelang. Es muss schérfer werden-
den Sicherheitsvorschriften gentigen und
Einbrechern ihr Handwerk schwer machen,

ohne dass dadurch der Rahmen zu mas-
siv, die Fensterfliche zu sehr eingeschrénkt
wird. Dafiir sorgen Fensterbeschlage, wie sie
vom Salzburger Hersteller MACO (Mayer &
Co Beschlage GmbH) erzeugt werden.

1947 in Reitdorf bei Altenmarkt mit 18 Mit-
arbeitern gegriindet, hat das heute 2.300
Mitarbeiter starke Unternehmen seinen

Hauptsitz in der Stadt Salzburg. Aus drei
Produktionsstatten in Osterreich und ei-
nem in Russland beliefert MACO Tischle-
reibetrieb und industrielle GroBverarbeiter
in 35 Landern, davon in neun L&ndern mit
selbststédndigen Niederlassungen, mit Dreh-
und Dreh-Kipp-Beschlagen, Turschléssern,
Fenstergriffen, Schiebebeschldgen, Laden-
beschlégen, e-SchlieBsystemen und Kanten-
verschlissen. Mit einer Eigenfertigungstiefe
von 95 Prozent ist MACO der einzige Dreh-
Kipp-Beschldge-Produzent, der neben den
Ublichen Fertigungsvorgéngen auch Druck-
guss-, Aluminiumguss- und Kunststoffspritz-
gussteile selbst herstellt.

Small is beautiful

Bereits seit sehr langer Zeit verwendet MACO
fir die Produktion der Beschlage in manchen
Bereichen Roboter. Bis vor wenigen Jahren
war deren Einsatz jedoch auf wenige Ge-
biete beschrankt. Das &nderte sich vor drei
Jahren. ,Wir hatten die Anforderung, die
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Schlossmontage zu automatisieren, wo-
bei die Schlossteller mit automatischen
Fettapplikationen zu versehen und die
fertigen Schiésser zu kalibrieren waren®,
berichtet Ing. Hubert WeiBenbacher.

Die bei der Suche nach dem geeigneten
Roboter angelegten Kriterien Technik ,
Genauigkeit und Referenzen flihrten zur
Entscheidung zugunsten des zur Schwei-
zer Unternehmensgruppe Stéubli gehd-
renden Herstellers Staubli Robotics. Die
in den franzdsischen Hochalpen herge-
stelten Roboter des 1892 gegriindeten
Unternehmens mit Sitz in Pfaffikon zeich-

links Die Zuftihrung der Ecklagerbander erledigt
ein Staubli 6-Achsroboter TX60L.
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oben Das Handbediengerit ist fir Rechts- wie
Linkshander geeignet und bietet neben der
Bedieneroberflache auch eine Programmierum-
gebung und Fehleranalyse-Tools.

(Alle Bilder: x-technik)

nen sich durch eine hohe Leistungsféhig-
keit, Prézision und einem hohem Bedien-
komfort aus und sind mit Traglastklassen
von 0,5 kg bis 250 kg fir den Einsatz in
Anwendungen, wie denen bei MACO,
pradestiniert.

Realisiert wurde das 2007 gestarte-
te Projekt mit einem SCARA Roboter
RS40B und einem 6-Achs-Knickarmro-
boter TX90L. Von MACO stammte die
Grundkonzeption der Zelle, die im Zuge
der Projektvorbereitung von Staubli op-
timiert wurde. ,Das geschieht auf -

www. automation.at

~> Mit den SCARA-Robotern von Staubli ist
die Anlage wesentlich flexibler, kleiner und
energieeffizienter als die friher verwendeten
pneumatischen Anlagen. <<

Ing. Hubert WeiBenbacher, Konstrukteur der Gesamtanlage.
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Ein wichtiger Teil des Beschlages
ist das Ecklagerband.

Basis einer Machbarkeitsanalyse, deren Er-
gebnisprotokoll dem Kunden zur Verfligung
gestellt wird®, erldutert Ing. Alexander MUl-
ler, Staubli-Verkaufsleiter fir Osterreich. ,Sie
gibt dem Kunden und uns die nétige Sicher-
heit und wird daher von Staubli bei jedem
Auftrag durchgefihrt.”

Auf den Geschmack gekommen

Der gesamte Aufbau der Roboterzellen in-
klusive der Greifer und anderer bendtigter
Vorrichtungen wurde bei MACO im Haus
konstruiert und hergestellt, ebenso die Pro-
grammierung durchgefihrt. ,Das ist keine
triviale Aufgabe, immerhin fahrt der 6-Achs-
Roboter in einem Durchlauf 48 Positionen
an“, sagt Ing. Hubert Weienbacher. ,Nach

lernten

einer
unsere Softwareentwickler dabei die kom-
fortable Programmierung mit der Entwick-

kurzen Gewdhnungsphase

lungsumgebung Stdubli Robotics Studio
zu schatzen. Auch das halten wir flr ein
wesentliches Kriterium.” Seit Mitte 2008
sind die beiden Roboter nun im Einsatz und
brachten einen sofort splrbaren Gewinn an
Produktivitdt und Prozesssicherheit.

Noch davor startete das néchste Projekt
zum automatischen Kalibrieren und Gewin-
deschneiden in Ecklagerbéndern mit einem
6-Achsroboter TX60L. Mit der aus dem Erst-
projekt gewonnenen Erfahrung war der kom-
pakte, schnelle und prazise 6-Achs-Roboter
mit 515 mm Reichweite in sehr kurzer Zeit
in Betrieb genommen. Aktuell vor der Inbe-

Jeweils drei Ecklagerbander werden parallel
mit einem einseitigen Gewinde versehen.

triebnahme steht bereits ein drittes, gréBeres
Projekt. Dabei geht es um die Montage der
Scheren flr den oberen Bereich von Dreh-/
Kippfenstern. Dieser wesentliche Produkti-
onsschritt — das Zusammenflihren der klei-
nen Einzelteilen fur die Montage der fertigen
Einheiten — war bis dahin mit linear wirken-
den, anwendungsspezifisch angefertigten
pneumatischen Handhabungsapparaturen
automatisiert worden. Die notwendige Aus-
weitung der Kapazitat anlasslich einer Pro-
duktumstellung gab fir MACO den Anlass,
auf Robotik umzusteigen. Im Herbst dieses
Jahres wird die neue vollautomatische Linie,
bestehend aus acht SCARA-Robotern des
Staubli-Typs RS40B und einem 6-Achs-Ro-
boter TX90L, im Werk Trieben die Produktion
aufnehmen.

Die einheitliche Steuerungsplattform CS8 auf PC-Basis zeichnet sich
durch gute Zugéanglichkeit durch vorne angebrachte Anschliisse aus.

x-technik
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Platzbedarf gesenkt,
Energieeffizienz erhoht

«Die Vorteile des Umstieges auf Ro-
boter liegen auf der Hand®, findet
Ing. Hubert WeiBenbacher. ,Durch
die einfache Programmierung kénnen
wir flexibel auf Produktumstellungen
reagieren, bei den Ablagepositionen
gibt es viel mehr Méglichkeiten und
die Verschrdnkung mehrerer Bewe-
gungen resultiert in einem erheblich
geringeren Platzbedarf. Auch ist durch
den prézisen Elektroantrieb eine er-
hebliche Kostenersparnis gegeniber
der Pneumatik gegeben.”

.Neben der markibekannten Schnel-
ligkeit, Genauigkeit und feinen Abstu-
fung im Niedriglast-Bereich fiihre ich
die rasche und unkomplizierte Umset-
zung dieser Projekte auf die Ahnlich-
keiten in der Philosophie der beiden
Unternehmen zurlick®, sagt Alexander
Muller. ,Wie bei MACO ist auch bei
Staubli der Eigenfertigungsanteil sehr
hoch und reicht bis zu den speziell
fur die Roboter entwickelten Motoren
und Getrieben. Das erlaubt die auBer-
gewohnlich hohen Geschwindigkeiten
und erleichtert es, die Qualitat im Griff
zu behalten. Die kurzen internen Kom-
munikationswege wirken sich auch auf
die Betreuungsqualitat aus.” Obwohl
Staubli als internationaler Konzern mit

Anwender

MACO produziert Dreh- und Dreh-
Kipp-Beschlage, Tlrschlbsser,
Fenstergrifie, Schiebebeschlage,
Ladenbeschidge, e-SchlieBsyste-
me und Kantenverschlisse. Das
Unternehmen verfiigt am Haupt-
standort in Salzburg (ber einen
groBen und qualifizierten Stab an
Produktentwicklern und Uber einen
modernen Werkzeugbau. Sonder-
maschinen, wie zum Beispiel Mon-
tageautomaten, werden im Haus
nicht nur konstruiert, sondern im
Sondermaschinenbau auch selbst
hergestelit.

MAYER & CO Beschldge GmbH
AlpenstraBe 173 , A-5020 Salzburg
Tel. +43 662-6196-0
www.maco.at
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Uber 3.000 Mitarbeitern einen Jahresumsatz
von (ber einer Miliarde Schweizer Franken er-
wirtschaftet, gelingt es dem Unternehmen, die
Kundennéhe so hoch zu halten, dass sich diese
GréBe nicht negativ auswirkt.

Bei den MACO-Projekten stellt sich als Vorteil
der Staubli Philosophie auch heraus, dass alle
Robotertypen trotz der sehr unterschiedlichen
Geometrie von der einheitlichen Steuerungs-
plattform CS8 auf PC-Basis angesteuert wer-
den. Mit offener Architektur und Anschlissen
fir Ethernet und Feldbus zeichnen sich die
Geréte durch gute Zugénglichkeit der nur vorne
angebrachten Anschllsse aus. Ein leichtes und
fur Links- und Rechtshander gleichermaBen
geeignetes Handbediengerét bringt alle Funk-

tionen Ubersichtlich und komfortabel zum Be-
diener. Eine integrierte Programmierumgebung
unterstiitzt die Problembehebung im Betrieb.

JAlles in allem brachte der Umstieg auf die
Stéubli-Roboter markante Fortschritte in der
Produktionsautomatisierung*, freut sich Hubert
WeiBenbacher. ,Neben Steigerungen der Pro-
duktivitdt und Flexibilitdt konnten wir auch die
Prozesssicherheit deutlich erhéhen.”

St&ubli Tec-Systems GmbH
Robotics

LunzerstraBe 64, A-4031 Linz
Tel. +43 732-69872767
www.staubli.com/robotik
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