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Total integrierte
Kunststoffautomatisierung

Die Theysohn Extrusionstechnik GmbH liefert schiiisselfertige Anlagen zur Herstellung von

Kunststoffrohren und —profilen. Kem dieser Anlagen sind Extruder, deren hauptséchliches

technologisches Know-how in der mechanischen Umsetzung von Plastifizierungsprozessen bei

Kunststoffen liegt. FUr die neueste Generation diesser Maschinen wurde die Automatisierungstechnik

vollig neu entwickelt. Die Hardware wurde als Gesamtldsung an Siemens Automation & Drives
vergeben. Sie ist ein Musterbeispiel fur Totally Integrated Automation.  Autor: ing. Peter Kemptner / x-technik
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Ob als Rohr oder als Profil: Extrudierte
Kunststofflangware ist aus dem téglichen
Leben nicht mehr weg zu denken. Das
reicht von offensichtlichen Anwendungen
wie Kunststofffenstern tber Rohre und
Profile fiir technische Anwendungen bis
hin zu den in den USA und Osteuropa ver-
breiteten Verplankungen von Hauserfas-
saden, den sogenannten Sidings.

Gefertigt werden solche Profile mit Extru-
demn, in denen das pulverférmige Vormate-
rial durch kontrollierte Verdichtung mittels
zwei gegenlaufiger Extruderschnecken in
einen plastischen Zustand gebracht und
anschlieBend durch eine formgebende
Diise gepresst wird.

Einer der filhrenden Hersteller von Hoch-
leistungs-Extrusionsmaschinen ist die
Firma Theysohn Extrusionstechnik in
Korneuburg. Mit dem auf Profilwerkzeu-
ge spezialisierten Schwesterunterneh-
men Topf Kunststofftechnik in Kirchdorf
an der Krems liefert Theysohn schlis-
selfertige Losungen fir die Herstellung
von PVC-Rohren und PVC-Profilen fiir
die Fenster- und Tirenerzeugung. Tech-
nologischer Kern der Anlagen sind die
oft mehrere Meter langen Stahlschne-
cken. Im Gegensatz zu Forderschnecken
weisen diese vom Konzemunternehmen
Theysohn Extruderkomponenten in Salz-
gitter gefertigten Prazisionsteile in ver-
schiedenen Zonen unterschiedliche Stei-
gungen auf.

Die von Theysohn gefertigten parallelen

und konischen Doppelschneckenextruder
eignen sich zum Extrudieren eines einzel-
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nen oder mehrerer paralleler Stréange. Da
es beim Extrudieren auf héchste Préazisi-
on (ber sehr lange ununterbrochene Pro-
duktionszeitraume ankommt und zugleich
enorme Kréfte auf die Spindeln wirken, ist
eine weitere Kernkomponente der Antrieb.
Leistungsstarke und genaue Spezialge-
triebe Ubertragen die Antriebskrafte, die
bei Theysohn bereits seit 1997 grundsétz-
lich von Drehstrommotoren mit geberloser
Vektorregelung aufgebracht werden.

Die durch Robustheit und Genauigkeit
Uber Jahre erworbiene Marktstellung
von Theysohn offenbart sich in den Ver-
kaufszahlen. Der weitaus Uberwiegende
Teil geht in den Ubersee-Export. Auf der
Kunststoffmesse K in Dusseldorf wird
Ende Oktober 2007 - 'Stand 16D21- erst-
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Iésung wird der parallele, gegenldufige Doppelschnecken-

Diisseldorf Ende Oktober 2007 ausgestelit, hier kurz vor

Als erste Maschine mit der neuen Automatisierungs-

extruder TTS88P-26 auf der Kunststoffmesse K in

dem Abtransport zur Messe. Bild: x-technik

mals die TTS88P-26, ein paralleler, ge-
genlaufiger Doppelschneckenextruder fiir
Profile von 80 bis 300 mm Durchmesser
und einem Materialdurchsatz von 330 kg/
Std. mit neuer Siemens-Steuerungstech-
nik ausgestelit.

Steuerungstechnik
vernetzt Gesamtwerk

Im bei SIMEA (Siemens Industrial Manuf-
acturing, Engineering and Applications)
in Linz gefertigten und ausgeriisteten
Schaltschrank des Extruders bietet sich
dem Betrachter ein sehr aufgerdumtes
Bild. Die Steuerung selbst lduft auf ei-
nem Microbox 427B Industrie-PC mit
WinAC RTX und WiInCC flexible. Die Pro-

%, Fortsetzung Seite 34

Ubersichtliche Anordnung der
Automatisierungs-komponenten
im Schaltschrank. Bild: Siemens
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1 Die Visualisierung der gemeinschaftlich entwickelten Automatisierungsiésung erfolgt auf einem kundenspezifischen Touch- panel.
Im Bild Ing. Martin Hafner (Siemens) und Ing. Reinhold Koller (Theysohn). Bild: x-technik

2 Der Hauptantrieb muss (ber sehr lange Produktionszeitrdume hoch prézise seine Leistung bringen. Bild: x-technik

3 Die ubersichtliche Visualisierung 148t Platz fir Ergdnzungen, etwa fir bis zu 24 drehzahlgesteuerte Antriebe. Bild: Siemens

zessschnittstelle zur Maschine stellt eine
Simotion E510 als kompakte Peripherie-
einheit mit zahlreichen Sensoreingdngen
sowie analogen und digitalen I/Os dar.
Diese Einheit wurde von Siemens speziell
mit Hinblick auf die Bediirfnisse der Kunst-

stoffindustrie fiir den Einsatz in Extrudem
und SpritzgieBmaschinen entwickelt. Die
Bedienung erfolgt iiber ein kundenspezi-
fisch gefertigtes Touchpanel mit Folientas-
tatur.

Auf Extrudern von Theysohn

Ing. Reinhold Koller,
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enitstehen hochwertige,
komplexe Profile aus PVC.

auptmotive fir die Neuentwicklung

der Automatisierungstechnik war die
Kostenreduktion durch Netzwerktechnologie und
Wartungsvereinfachung.

Leiter der Elektrotechnik & Softwareentwicklung bei Theysohn

4Eines unserer Motive fiir die Neuentwick-
lung der Automatisierungstechnik war
neben der durch den technischen Fort-
schritt erzielbaren Kostenreduktion die
Netzwerktechnologie, die wir in unseren
Uberlegungen an die erste Stelle setzten®,
erlautert Ing. Reinhold Koller, Leiter der
Elektrotechnik & Softwareentwicklung bei
Theysohn. Die ist unter anderem deshalb
von Bedeutung, weil neben dem eigent-
lichen Extruder auch samtliche vor- und
nachgelagerten Produktionsschritte in ei-
nen Gesamtprozess integriert sind.

Ing. Franz Reschl, technische Geschéfts-
fihrung der Theysohn Extrusionstechnik
GmbH, driickt das so aus: ,Dank Totally
Integrated Automation (TIA) kdnnen wir
unseren Kunden erstmals eine durch-
gangige Automatisierungslésung bieten.
Dabei sind nicht nur SPS, Visualisierung
und Antriebe im Extruder vemetzt, der lei-
stungsstarke POFIBUS erméglicht auch
die Integration der gesamten Nachfolge.”

Automatisierungslésung
aus einer Hand

Eines der Ziele der Neuentwicklung war,
sowohl| die Erstinbetriebnahme als auch
die Wartung und Instandhaltung der lang-
lebigen Maschinen im Feld zu vereinfa-
chen. Es war daher naheliegend, einen

wwWw.automation.at



Partner zu suchen, der moglichst die
gesamte Losung aus einer Hand bie-
ten kann.

Solche Anbieter sind nicht sehr zahl-
reich, und so konnten nur wenige
Angebote die weitgesteckten Ziele
erflillen. Vorteilhaft fiir Siemens Auto-
mation & Drives, die nach griindlicher
Evaluierung als Sieger hervorgingen,
war, dass das Unternehmen mit einem
Kompetenzteam fiir Kunststoffmaschi-
nen einen weiteren Schritt vom Pro-
duktlieferanten zum Ldsungsanbieter
gegangen war und eine Art ,Sorglos-
Paket anbieten konnte.

Das ist einerseits technisch zu sehen:
Neben der oben erwdhnten Maschi-
nensteuerung mit bis zu 24 Frequen-
zumrichten ist bis zum Touchpanel
und den eigentlichen Motoren und
Antrieben die gesamte Hard- und
Software aus dem Hause Siemens.
Damit hat der Hersteller alle Kom-
ponenten auch wirklich im Griff und
konnte gemeinsam mit dem Kunden
eine ausfallssichere Lésung schaffen,
etwa mit der SPS auf separatem Echt-
zeit-Kernel oder mit Direkteinbindung
des Touchpanels Uber einen eigenen
Profibus-Controller, die auch bei To-
talausfall des IPC einen Notbetrieb
ermoglicht. Das Inbetriebnahmetool,
das den direkten Zugriff Uber Ethernet
erlaubt, ist ein weiterer Baustein, der
dem Schlagwort Total Integrated Au-
tomation Bedeutung verleiht.

Ing. Franz Reschl, technische Ge-
schéftsfiihrung der Theysohn Extrusi-
onstechnik GmbH: ,Unsere Extruder
sind bekannt fiir ihre robuste Ausfiih-
rung und hohe Wirtschaftlichkeit. Sie-
mens bietet uns mit ihren industriellen
Losungen die optimale Erganzung fiir
unsere hochwertigen mechanischen
Komponenten.*

Sorgenfrei
durch weltweite Unterstiitzung

Kostenreduktion wurde jedoch nicht
nur in der zukunftssicheren techni-
schen Lésung der Erstausstattung
angestrebt, sondem Uber die gesamte
Einsatzdauer, vor allem in Bezug auf
Wartung und Instandhaltung. Diese
wird zum Einen durch die Mdglichkeit
zur Fernwartung erreicht. Daneben
war die weltweite lokale Prasenz von
Siemens entscheidungsférdernd. Ing.
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Reschl: ,, Das weltweite Servicenetz von
Siemens bietet uns und unseren Kunden
hohe Ersatzteilverfligbarkeit und optimalen
Support.”

Erreicht wird die Versorgungssicherheit mit
passenden Ersatzteilen durch eine End-
verbleibsmeldung, durch die innerhalb der
Siemens-Organisation der Einsatzort jeder
verbauten Komponente bekannt ist und so-
mit in der néchstgelegenen Zweigstelle ein
Ersatzteillager aufgebaut werden kann. Zu-
séatzlich ist es méglich von iiberall aus mit-
tels virtuellem Lager auf siéamtliche lokale Er-
satzteilbestdnde weltweit zuriick zu greifen.

~Auch das tragt zur sprichwértlichen Robust-
heit und Zuverlassigkeit unserer Maschinen
bei.“, sagt der Leiter der Elektrotechnik &
Softwareentwicklung Ing. Reinhold Koller.

Automation | Coverstory

,Die Partnerschaft mit Siemens hilft uns, die
Stérken des groBten weltweit tatigen Auto-
matisierungsanbieters mit unseren eigenen
zu vereinen und den Nutzen fiir unsere Kun-
den zu maximieren.”
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THEYSOHN Extrusionstechnik GmbH
GirakstraBe 2
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www.siemens.at

Wir sind ein renommierter, internationaler Hersteller von
Pneumatik-Komponenten. Zum weiteren Ausbau des &ster-

reichischen Marktes suchen wir eine/n

Technische/n

Verkaufer/in
mit Home Office




