Werkzeugmaschinen

66

\

- _.‘.._i -‘_|._.'l_.|_

Zentral fUr die Bearbeitung der Uberwiegend rotationssym-
metrischen Teile ist eine zyklengesteuerte Drehmaschine
Weiler E 70HD mit 1.000 mm Spitzenweite. (Bilder: x-technik)

EINZELTEILBEARBEITUNG
FUR DIE ENERGIEWENDE

Drehmaschine fiir die Nachbearbeitung von Teilen flr Kraftwerksmodelle: In einem PrUfstand fur Forschung
und Entwicklung in Turbinentechnik und Hydraulik testet Andritz mafRstablich verkleinerte Modelle von Wasser-
kraftanlagen. Die Bearbeitung von rotationssymmetrischen Teilen erfolgt auf einer Prazisions-Drehmaschine
Weiler E 70HD, bezogen Uber die Osterreich-Vertretung Schachermayer. Mit ihrer komfortablen Steuerung Weiler
onel und Zyklenautomatik verbessert sie die Reaktionsfahigkeit und Zukunftssicherheit der Zerspanung beim
Kraftwerksausstatter und leistet somit einen Beitrag zur Energiewende. Von Ing. Peter Kemptner, x-technik

uf dem Weg zur Klimaneutralitat spielt
der Umstieg von fossilen auf erneuer-
bare Energietrdger eine entscheiden-
de Rolle. Dabei ist die Gewinnung von
elektrischer Energie aus erneuerbaren
Energiequellen besonders wichtig. Sie wird zu ca. 53
Prozent in Wasserkraftwerken erzeugt. Aktuell wird
etwa ein Drittel der weltweit verfligharen Wasserkraft
genutzt, sodass es weiterhin ein grofes Potenzial fiir

den zukiinftigen Ausbau gibt. Zusatzlich lassen sich
durch Modernisierung, Sanierung und Leistungssteige-
rung bestehender Wasserkraftwerke noch zusatzliche
Steigerungen erzielen.

Nachhaltige Stromerzeugung

Die Andritz Hydro GmbH als Teil der 1852 gegriinde-
ten Andritz-Gruppe ist einer der weltweit fiihrenden
Anbieter von elektromechanischen Ausriistungen und
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Serviceleistungen fiir Wasserkraftwerke. Basierend auf
180 Jahren Erfahrung und einer weltweit installierten
Leistung von 470 Gigawatt bietet das Unternehmen
innovative Losungen fiir Neubau und Modernisierung
von Wasserkraftwerken jeder GroRe. Modernste digita-
le Losungen, umfassende Dienstleistungen fiir den Be-
trieb und die Wartung ganzer Wasserkraftwerke sowie
Turbogeneratoren fiir die thermische Industrie runden
das Portfolio ab.

Modellbau zur Absicherung

Am Standort Linz betreibt Andritz mehrere Priifstinde
fiir Forschung und Entwicklung. Dort werden auf sechs
Teststrecken malstablich verkleinerte Modelle von
Pump-, Axial- und Radialturbinen sowie Rohrturbinen
mit horizontaler Wellenausrichtung unter realitdtsnahen
Bedingungen in Bezug auf Fallhohe und Wasserdurch-
fluss getestet. Diese Turbinenmodelle sind mit Sichtfens-
tern ausgestattet, sodass sich das Kavitationsverhalten
des Wassers auch optisch nachvollziehen lasst.

Die Testergebnisse dienen schlielich dazu, das gesamte
Betriebsverhalten der Modelle zu erfassen und darzustel-

www.zerspanungstechnik.com

Shortcut

Aufgabenstellung: Nachbearbeitung
rotationssymmetrischer Einzelteile.

Lésung: Weiler-Drehmaschine E 70HD
gliefert von Schachermayer.

Nutzen: Flexible, ergonomische und
wirtschaftliche Einzelstlickbearbeitung.

len, um spater auf der GroRanlage die Turbinen optimal
betreiben zu konnen. ,Unsere Konstruktionsabteilungen
nutzen 3D-Designsoftware fiir die frithe Uberpriifung ihrer
Konstruktionen am Computermodell”, erklart Christian Fii-
reder, Werkstattenleiter bei Andritz in Linz. ,Dennoch ist
eine Uberpriifung am realen Modell im Priifstand unver-
zichtbar, nicht zuletzt fiir die Kunden.”

Mechanische Bearbeitung

in eigener Werkstatt

Die Teile fiir die Modelle bezieht Andritz von verschiedenen
Zulieferbetrieben und montiert sie in Linz zusam- >3

' ' Mit der Zyklenprogrammierung kann

ich Werkstiicke wie auf einer konventionellen
Maschine fertigen, aber effizienter und im Falle
aufwendiger Werkstiicke schneller.

Reinhard Schartmiiller, Zerspanungstechniker bei Andritz

Im Prifstand von
Andritz Hydro

am Standort Linz
werden maBstab-
lich verkleinerte
Turbinenmodelle
unter realitdtsnahen
Bedingungen ge-
testet.
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men. Dabei miissen die angelieferten Komponenten teil-
weise iiberarbeitet werden, um Anderungen vorzunehmen
oder die erforderliche hohe Passgenauigkeit herzustellen.

Die mechanische Bearbeitung erfolgt in einer unterneh-
menseigenen Werkstatt. Diese ist mit einer Frasmaschine,
einer Flachenschleifmaschine und einer Standerbohrma-
schine ausgestattet. Zentral fiir die Bearbeitung der iiber-
wiegend rotatorischen oder zumindest rotationssymmetri-
schen Teile ist jedoch eine Drehmaschine.

Bis vor wenigen Monaten nutzten die Mitarbeiter von An-
dritz dazu jahrzehntelang eine konventionelle Drehbank.
Ob diese bereits 1968 anlasslich der Errichtung des ers-
ten Priifstandes in einer ehemaligen Reparaturwerkstatte
fiir Lokomotiven angeschafft wurde, ist nicht iiberliefert.
Jedenfalls war sie nicht nur in die Jahre gekommen, es
handelte sich auch um ein nicht mehr marktiibliches Fab-
rikat, sodass auf keine Unterstiitzung durch Hersteller oder
Handler mehr zu hoffen war.

Zukunftssicherer Ersatz
fir Bestandsmaschine

Als aufgrund groRerer Folgeauftrige ein hoheres Arbeits-
pensum zu erwarten war, nahm Andritz das zum Anlass,
die existierende Drehmaschine zu ersetzen. Aufgrund der
individuellen Bearbeitung von Einzelstiicken war die An-
schaffung einer CNC-Drehmaschine keine Option. ,Zu-
ndchst war die Anschaffung einer Gebrauchtmaschine
angedacht”, erinnert sich Konrad Graf, AuRendienst Me-

Der Arbeits-

raum der Weiler

E 70HD ist trotz
kompromissloser
Sicherheit durch
Uberwachte Schutz-
hauben sehr gut
zuganglich und
Ubersichtlich.

tallbearbeitungsmaschinen bei der Schachermayer GmbH
,Wir konnten Andritz dazu auch ein passendes Angebot
unterbreiten.”

Werkstattenleiter Christian Fiireder ging dieser Schritt al-
lerdings nicht weit genug. Er wollte der Investition mehr
Zukunftssicherheit verleihen und setzte sich daher fiir die
Anschaffung einer fabrikneuen Maschine ein. Diese sollte
auch grof8 genug sein, um Teile mit Durchmessern bis rund
750 mm bearbeiten zu konnen.

Fabrikat und Model waren schnell ausgewahlt. Dabei folg-
te Christian Fiireder der Empfehlung eines wichtigen Zu-

Die Weiler-Steuerung onel mit 22“-Monitor erlaubt das
Abrufen vorgefertigter Bearbeitungszyklen und verleiht der
Maschine Flexibilitat bei geringstem Programmieraufwand.

' ' Ohne Sprachbarriere leisten unsere Techniker und bei
Bedarf auch diejenigen von Weiler schnell und kompetent Hilfe.
Unsere Servicetechniker sind mit den Weiler-Drehmaschinen
bestens vertraut und bei Bedarf sehr schnell vor Ort.

Konrad Graf, AuBendienst Metallbearbeitungsmaschinen bei Schachermayer
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Die Weiler E7OHD verfugt Uber alle Bedienelemente
einer konventionellen Maschine und lasst sich bei
Bedarf auch manuell betreiben.

lieferers, der Peer & Perr Produktions- und Dienstleistungs
GmbH mit Sitz in Pfarrkirchen im Miihlkreis (00). Dessen
umfangreicher Maschinenpark enthalt neben einigen CNC-
Fraszentren und einer CNC-Drehmaschine eine zyklen-
gesteuerte Drehmaschine E110 x 3000 D3 des deutschen
Drehmaschinenherstellers Weiler Werkzeugmaschinen
GmbH mit 3.000 mm Spitzenweite und 1.100 mm Umlauf-
durchmesser iiber Bett.

,,Weiler-Drehmaschinen haben wie der Linzer Standort von
Andritz ihre Wurzeln in der voestalpine und gelten als die
Klassenbesten bei Prazision, Robustheit und Zuverlassig-
keit”, weill der Werkstéttenleiter. ,Als uns Schachermayer
ein Angebot stellte, das nur um den Preis einer Handvoll
Werkzeuge hoher ausfiel als fiir die Gebrauchtmaschine,
war alles klar.”

Zyklengesteuerte Drehbearbeitung

Bei der neuen Maschine handelt es sich um eine Weiler
E70 HD x 1000 mit 720 mm Umlaufdurchmesser tiber Bett
und 1.000 mm Spitzenweite. Die schwere, leistungsstarke
und energieeffiziente Drehmaschine ist wie alle Maschinen
der E-Serie von Weiler mit der Steuerung Weiler onel aus-
gestattet. Aufbauend auf der Sinumerik 840 HD sl von Sie-
mens, ermoglicht diese Anwendern mit hohem Bedienkom-
fort das Programmieren von Bearbeitungszyklen auf einem
Bedienteil mit 22"-Touchscreen.

Die Zyklensteuerung wurde Ende der 1980er-Jahre von
Weiler erfunden und wird laufend weiterentwickelt. Thre
Anwender konnen in der Steuerung abgelegte Bearbei-
tungszyklen abrufen und zu komplexen Bearbeitungsfolgen
zusammenstellen. Die Programmbibliothek enthalt zahl-
reiche Zyklen nicht nur fiir das Drehen, sondern auch fiir
das Bohren und Gewindeschneiden. Das ermdglicht eine
automatisierte Bearbeitung auch komplexerer Teile = >>

www.zerspanungstechnik.com
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mit einem Programmieraufwand, der deutlich unter jenem
einer CNC-Maschine liegt.

,Mit der Software und der Zyklenprogrammierung findet
sich jeder gelernte Dreher auch ohne Programmierkennt-
nisse miihelos zurecht”, ist Reinhard Schartmiiller, Zerspa-
nungstechniker bei Andritz, tiberzeugt. Er muss es wissen,
denn er hat iiber 40 Jahre ausschliefSlich konventionell ge-
arbeitet und die Zyklenprogrammierung in einem kurzen
Kurs am Wifi dazugelernt. ,,Mit der Zyklenautomatik kann
ich Werkstiicke wie auf einer konventionellen Maschine fer-
tigen, aber effizienter und im Fall aufwendiger Werkstiicke
schneller”, freut sich der Zerspanungstechniker. ,Zusétz-
lich hat die E 70 HD alle Bedienelemente einer konventio-
nellen Maschine, sodass ich sie bei Bedarf auch manuell
fahren kann.”

Optimale Zugéanglichkeit

Neben der einfachen Programmierung schitzt Reinhard
Schartmiiller an der E70HD (fiir Heavy Duty) vor allem die
hervorragende Zuganglichkeit ihres beinahe vollstandig zu
offnenden Arbeitsraums ohne Kompromisse bei der Per-
sonensicherheit. ,Gerade bei der Nachbearbeitung gro-
Rer Teile ist das ein entscheidender Beitrag zur Bediener-
freundlichkeit”, erklart er.

Wie alle zyklengesteuerten Drehmaschinen von Weiler ist
auch die E 70HD mit modernster Antriebstechnik ausge-
stattet. Das Energiesparsystem e-TIM minimiert den Strom-
verbrauch, indem es tiberschiissige Bremsenergie ins Netz
zurlickspeist und aktuell nicht benédtigte Nebenaggregate
abschaltet.

Betreuung ohne Umwege

Die E 70HD ist fiir den Betrieb der Priifstande von Andritz
von zentraler Wichtigkeit. Da es sich um die einzige Dreh-
maschine am Standort handelt, ist Reinhard Schartmiiller
ein verldsslicher Partner fiir die weitere Betreuung der
Drehmaschinen ebenso wichtig wie die Zuverlassigkeit der
Maschine. ,,Ohne Sprachbarriere leisten unsere Techniker

Gemeinsam freuen
sich Reinhard
Schartmiiller, Zer-
spanungstechniker
bei Andritz

Hydro Linz, und
Schachermayer-
Vertriebsmitarbeiter
Konrad Graf (rechts)
Uber die erhéhte
Zukunftssicherheit
der Zerspanung bei
Andritz durch die
Weiler E 70 HD.

und bei Bedarf auch diejenigen von Weiler schnell und
kompetent Hilfe, wenn Not am Mann ist”, versichert Kon-
rad Graf. ,Unsere erfahrenen Servicetechniker sind gut ge-
schult, mit den Weiler-Drehmaschinen bestens vertraut und
bei Bedarf sehr schnell vor Ort.”

www.schachermayer.atewww.weiler.de
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Anwender

Andritz Hydro ist einer der weltweit fUhrenden
Anbieter von elektromechanischen Aus-
ristungen und Serviceleistungen flr Wasser-
kraftwerke und gehort zum internationalen
Technologiekonzern Andritz. Der Konzern
liefert ein breites Portfolio an innovativen
Anlagen, Ausrlistungen, Systemen, Service-
leistungen und digitalen Lésungen fur ver-
schiedenste Industrien und Endmarkte. In allen
seinen vier Geschaftsbereichen - Pulp & Paper,
Metals, Hydro und Separation - zahlt Andritz

zu den Weltmarktfuhrern. Der bérsennotierte
Konzern hat rund 29.100 Beschaftigte und Uber
280 Standorte in mehr als 40 Landern. Der
Standort Linz mit rund 200 Mitarbeitern ist ein
Kompetenzzentrum flr Druckrohrleitungen
und Stahlwasserbau sowie Axialturbinen.

Andritz Hydro GmbH
Lunzerstrasse 78, A-4030 Linz
Tel. +43 732-6986-0
www.andritz.com
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