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Umspannen in kilirzester Zeit ohne Qualitatsverlust: Rainer Maschinenbau GmbH hat sich auf die Her-
stellung komplexer, hochpraziser Teile und Baugruppen aus gehartetem Werkzeugstahl spezialisiert.
Mehrere Aufspannungen sind dabei ebenso Standard wie Bearbeitungen auf unterschiedlichen
Maschinen. Mit den zueinander kompatiblen Komponenten des Schunk-Systembaukastens konnte
der Lohnfertiger die Fertigungszeiten deutlich senken und die Wettbewerbsfahigkeit entsprechend
steigern. Von Ing. Peter Kemptner, x-technik
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1 Auf der Mazak CNC-Drehmaschine Quick Turn Nexus 250-I|
erfolgt das Einspannen der WerkstUcke (hier ein Finger flr
einen Robotergreifer) bei der Rainer Maschinenbau GmbH
in einem Schunk Kraftspannfutter ROTA THW plus mit
Backen-Schnellwechselsystem.

2 Das pneumatische Nullpunktspannsystem VERO-S NSL
plus 600 von Schunk erlaubt das Umspannen - auch Uber
Maschinen hinweg - sekundenschnell und mit hochpraziser
Wiederholgenauigkeit. Das modulare Spannsystem verkUrzte
die Gesamtbearbeitungszeit dieses Robotergreifer-Fingers
um deutlich.

3 Das Backen-Schnellwechselsystem des Handspannfutters
ROTA-G verkuirzt die Umspannzeit auf wenige Sekunden.

(Alle Bilder: x-technik)

in Lehrling, zwei geringfiigig Beschaftigte

und ich,” so beschreibt Leo Rainer die GroRRe

seiner Firma, die der gelernte CNC-Fraser im

Jahr 2012 neben seinem berufsbegleitenden

Maschinenbau-Studium an der FH Karnten
gegriindet hat.

_Auf komplexe Bauteile spezialisiert

Die Spezialitat der Rainer Maschinenbau GmbH sind hoch
komplexe und zugleich extrem préazise Teile und Baugrup-
pen aus gehdrtetem Werkzeugstahl, die als Einzelstiicke
oder in kleinen Serien gefertigt werden. ,Vor allem >>
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in der Genauigkeit konnen wir uns von Marktbegleitern
differenzieren — Auftrage die p-genau gefertigt werden
miissen, sind unsere Spezialitdt”, so der leidenschaft-
liche Zerspanungstechniker. Zu seinen Kunden zdhlen
namhafte Hersteller von Motoren und Priifstinden, aber
auch von Handhabungsgeraten. Diese wenden sich vor
allem an Rainer Maschinenbau, wenn die Bearbei-
tungskomplexitat und die Anforderungen an Prazision
und Oberflaichengiite hoch sind und die Machbarkeit
innerhalb verniinftiger Fristen nicht selbstverstandlich
ist. ,,Es kommt sogar vor, dass wir veroffentlichte Aus-
schreibungen als einziger Anbieter beantworten”, so
der Zerspanungsexperte.

Bei der Griindung hat Leo Rainer sein Startkapital in
glinstigere Gebrauchtmaschinen gesteckt. Heute ste-
hen ihm in einer klimatisierten Halle auf 250 m? in
Klagenfurt eine leistungsfahige Mazak CNC-Drehma-
schine Quick Turn Nexus 250-II mit Werkzeugrevolver
und ein Hermle 5-Achs-Bearbeitungszentrum C 400 zur
Verfiigung. ,Natiirlich versuchen wir angesichts der ge-
forderten hohen Genauigkeiten so viel wie mdglich in
nur einer Aufspannung zu fertigen”, sagt er. ,Die zahl-
reichen, sehr unterschiedlichen Bearbeitungsaufgaben

machen jedoch meist mehrere Spannungen und oft
auch einen Maschinenwechsel erforderlich.”

_Prazision, Ergonomie und Vielfalt

Leo Rainer lernte schon in seiner fritheren Tatigkeit die
Vorteile der prazisen Spannsysteme von Schunk ken-
nen. In seinem eigenen Unternehmen hat er daher von
Beginn an auf die Qualitat und Vielfalt des modularen
Schunk-Baukastens vertraut. , Trotz hochster Prazision
ist die Handhabung extrem anwenderfreundlich”, be-
tont der Geschéftsfithrer und erganzt: ,Durch die gro-
RBe Vielfalt kompatibler Systemkomponenten komme
ich auch bei ausgefallenen Spannsituationen nicht in
Verlegenheit und finde eigentlich immer eine optimale
Losung.”

Ein gutes Beispiel dafiir ist das in der Drehmaschine
verbaute Handspannfutter ROTA-G. Das Keilstangen-
futter spannt mit einer Wiederholgenauigkeit von 0,01
mm. ,Das integrierte Backen-Schnellwechselsystem
ermoglicht mittels Druckknopf das sekundenschnelle
Auswechseln der Spannbacken, die aus dem weltweit
groften Spannbackensortiment ausgewdhlt werden
konnen”, zeigt Christian Schlintl, Vertriebstechniker

" Durch den durchdachten Spannmittel-
Systembaukasten von Schunk konnen wir unproduktive
Nebenzeiten deutlich reduzieren — wir erzielen dadurch
sogar eine Dreiviertelstunde Zeitersparnis pro Tag.

Leo Rainer, Geschéftsfliihrender Gesellschafter Rainer Maschinenbau GmbH
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4 Der modulare Maschinenschraub-
stock KONTEC KSG kann nicht nur
symmetrische Werkstlcke spannen,
Pendel- und Adapterplatten ermog-
lichen auch das sichere Spannen
nicht symmetrischer Rohteile.

5 Der kraftverstarkte 5-Achs-Spanner
KONTEC KSX gewahrleistet auch das
sichere Bearbeiten nur 3,0 mm tief
eingespannter Werkstiicke.

flir Stidosterreich bei der Schunk Intec GmbH,
einen wirtschaftlichen Vorteil auf.

_Produktivitatsturbo
Nullpunktspannsystem

Als eigentlichen Produktivitatsturbo betrachtet
Leo Rainer das Schunk-Nullpunkt-Spannsys-
tem VERO-S NSL plus 600. Die fest auf dem
Maschinentisch montierte Spannstation ist die
Basis fiir den modularen Schunk-Baukasten,
dessen umfangreiche Spannmittel mit einer
Wiederholgenauigkeit von weniger als 0,005
mm positioniert werden konnen. Der Grund-
korper und samtliche Funktionsteile sind aus
gehartetem und rostfreiem Edelstahl sowie
hermetisch dicht, wodurch lange Lebensdauer
sowie Wartungsfreiheit gewahrleistet sind.

,Das VERO-S ermoglicht uns schnelles, flexib-
les und vor allem wiederholgenaues Umris-
ten. In Verbindung mit den schnellen Spann-
vorgangen der Spannmittel selbst bringt uns
die genaue Positionierung eine Dreiviertel-
stunde Zeitersparnis pro Tag”, freut sich Leo
Rainer iiber diese deutliche Reduktion der
Nebenzeiten. >>

www.zerspanungstechnik.com
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Positiver Payback in weniger als 2 Jahren
maoglich — mit den profitablen Automations-
[6sungen von Fastems.

Fastems ist nicht nur Ihr starker Partner fir das Paletten-
handling, sondern hat auch in Sachen Werkstiickhandling
viel zu bieten: Intelligente Automationslésungen wie Roboter-
zellen und Portallader tragen dazu bei, lhre Herstellungs-
kosten zu senken sowie Produktivitét und Prozesssicherheit
effizient zu steigern.

Und das Beste daran: Mit dem Werkstuckhandling von
Fastems konnen Sie bereits innerhalb von 2 Jahren den
positiven Payback erreichen!

Mehr iiber profitable Automationslosungen:

ey Fastems
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Fur groBere Bauteile steht ein Magnet-Spannsystem MAGNOS MFR
von Schunk zur Verfligung. Es ist selbstverstandlich ebenfalls mit dem
Nullpunktspannsystem VERO-S kompatibel.
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_ Kraftpaket fir die
5-Achs-Bearbeitung

Zur 5-Achs-Bearbeitung verwendet der Karntner Lohn-
fertiger den kraftverstarkten 5-Achs-Spanner KONTEC
KSX. Das vom Schweizer Spanntechnik-Spezialisten
Gressel (Anm.: seit 2014 Teil der Schunk-Gruppe) ent-
wickelte und patentierte System, garantiert hohe Spann-
krafte und durch seine spezielle Bauform eine optimale
Zuganglichkeit fiir eine effektive und wirtschaftliche
5-Achs-Bearbeitung. ,Das kraftverstarkte Spannsys-
tem KONTEC KSX sorgt fiir eine perfekte Werkstiick-
spannung auf engstem Raum und erganzt das VERO-S
System zu einer durchgangigen Losung”, verdeutlicht
Christian Schlintl. Das kompakte und damit optimal zu-
gangliche Spannsystem verfiigt iber werkzeuglos ein-
stellbare Spannkrafte zwischen 4 und 40 kN, gemessen
direkt am Werkstiick. ,Das Spannen der Werkstiicke er-
folgt sehr einfach und schnell, mit stufenlos einstellbarer
Spannkraft und auf Zug, sodass es zu keinem Durchbie-
gen des Grundkorpers kommen kann”, so Schlintl wei-
ter. ,Das gestattet zudem das prozesssichere Bearbeiten
lediglich 3,0 mm tief eingespannter Werkstiicke.”

_Spannende Kombination

Schrittweise nahert sich das Klagenfurter Spezialunter-
nehmen einer Vollausstattung aus dem Schunk-System-
baukasten. Dazu gehoren neben dem Handspannfutter
ROTA-G auch die modularen Maschinenschraubstocke
KONTEC KSG. Diese werden mit Pendel- und Adapter-

" Gerade bei kleinen LosgroRen
und Einzelstiicken rentiert sich der
Einsatz des Schunk-Nullpunkt-
spannsystems und der vielfaltig
kompatiblen Spannmittel sehr rasch.

Christian Schlintl, AuBendienst Siidosterreich,
Schunk Intec GmbH

platten ausgeriistet, um runde, dreieckige sowie nicht
symmetrische Werkstiicke zuverldssig spannen zu
konnen.

Fir groRere Bauteile steht eine MAGNOS-Magnet-
spannplatte zur Verfiilgung, selbstverstandlich mit Adap-
terplatte fiir das VERO-S Nullpunktspannsystem. Diese
Kompatibilitdt garantiert auch hier den Riistzeit-Vorteil
des modularen Schunk-Systembaukasten und ,fiir den
Anwender nahezu unbegrenzte Spannmdglichkeiten”,
fasst Christian Schlintl zusammen.

_Produktivitat und Prazision

Nicht nur GroBbetriebe mit hohen Stiickzahlen kon-
nen von durchdachten Spannmittelsystemen mit hoher
Prézision und Ergonomie profitieren. ,,Wie das Beispiel
Rainer Maschinenbau zeigt, rentiert sich der Einsatz des
Schunk-Nullpunktspannsystems Vero-S in Kombination
mit den vielfaltigen, kompatiblen Spannmitteln vor allem
auch in der Einzelteilfertigung und bei kleinen Losgro-
Ben”, ist sich Christian Schlintl sicher.

Dass er auf das hochwertige Schunk-Spannmittelpro-
gramm setzt, war fiir Leo Rainer von Beginn an klar und
hat sich in den letzten Jahren mehr als bestatigt. , Mit
dem Schunk-Systembaukasten kénnen wir unproduktive
Nebenzeiten reduzieren und unsere Produktivitat deut-
lich steigern. Diese Investition hat sich schon vielfach
bezahlt gemacht”, freut sich Leo Rainer und er erganzt
abschlieBend: ,Mit der hohen Prézision und einfachen
Handhabung ermdglicht es uns, trotz hiaufigem Um-
spannen — auch zwischen Maschinen -, hochgenaue
Bauteile in kurzer Zeit zu fertigen.”

www.at.schunk.com

()

Anwender

Die Rainer Maschinenbau GmbH ist auf die
spanende Fertigung komplexer und hochpraziser
Einzelteile und Baugruppen in kleinen LosgréBen
spezialisiert und bedient damit unter anderem
Hersteller von Motoren und Prifstanden.

Rainer Maschinenbau GmbH

Alois SchaderstraBBe 3, A-9020 Klagenfurt
Tel. +43 664-1556959
www.rainer-maschinenbau.at
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